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0.1 Introduction

Cher client,

En achetant un appareil HYDROSTRESS, vous
avez en méme temps choisi un standard tech-
nologique avancé.

Le systéme de scie a cable SB, grace a nos efforts
dans le domaine de l'assurance de qualité, est un
produit suisse de pointe. Il posséde les caractéris-
tiques suivantes :

Rapport puissance/poids inégalé
Fonctionnement fiable

Mobilité élevée

Maniement aisé

Codts de maintenance minimes

Seules les pieces de rechange originales
HYDROSTRESS peuvent garantir la qualité et
l'interchangeabilité.

Si les travaux d'entretien sont négligés ou exécutés
d'une facon incorrecte, nous ne pourrons remplir
nos devoirs de garantie conformément a nos
conditions de livraison.

Toute réparation ne peut étre exécutée que par du
personnel spécialisé et formé a cet effet.

Notre service d'entretien se tient volontiers a votre
disposition  pour maintenir votre  appareil
HYDROSTRESS en bon état.

Nous vous souhaitons un travail sans problemes ni
difficultés avec votre appareil HYDROSTRESS.

HYDROSTRESS AG
La direction générale

Tous droits réservés © HYDROSTRESS AG, 2001
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HYDROSTRESS AG
Witzbergstrasse 18
CH-8330 Pféffikon
Suisse

Tél. ++41 1950 10 74
Fax ++41 1950 10 18

0.2 Validité de ce mode d'emploi

Ce mode d’emploi n’est valable que pour
I'appareil suivant :

Systeme de scie a cable SB Indice 000

0.3 Limitations du systéeme

Dans ce mode d’emploi, seul le systeme de
scie a cable SB (désigné par la suite
uniquement par le terme « SB ») est décrit,
sans les appareils connectables
(entrainements).

0.4 Mode d'emploi d'appareils
connectables

Les renseignements sur l'utilisation d'appareils
connectables sont destinés a augmenter la
sécurité du personnel. Pour une utilisation
s(re de ces appareils, il faut absolument
observer les conditions du mode d'emploi de
I'appareil en question.
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Consignes de securité

1 Consignes de sécurité

Systeme de scie a cable SB

1.1 Principes

Formation du personnel

Le traitement du béton et de la pierre n'est ni
simple ni sans danger. Il peut étre dangereux
pour les matériaux de grande valeur sur le
chantier, la machine elle-méme et le
personnel.

Pour cette raison, le personnel de service doit
étre instruit par un personnel spécialisé et
expérimenté. La société HYDROSTRESS peut
vous aider dans la formation.

Pour I'entretien et les réparations, comme pour
tous les travaux aux unités suivantes, un
personnel spécifiquement formé doit étre
employé :

e équipement électrique

e équipement hydraulique

Veuillez lire le mode d'emploi et informer
vos collaborateurs !

Ce mode d'emploi contient d'importants
renseignements pour assurer un
fonctionnement sOr et économique de la
machine.

Le propriétaire de la machine doit s'assurer
que toute personne qui utilise la machine, ou
qui travaille avec des matériaux du systéme et
des matiéres consommables appartenant a la
machine, connaisse et observe
soigneusement les instructions du mode
d'emploi.

Le mode d'emploi doit toujours se trouver sur
le lieu d'utilisation de la machine.

Dangers lors de travaux sur un chantier

La machine est construite en conformité avec
I'état actuel de la technique et en conformité
avec toutes les régles de sécurité en vigueur.
Néanmoins, I'utilisation de cette machine peut
constituer un danger mortel pour I'opérateur
ou d’autres personnes, ou endommager la
machine et les matériaux.

Veuillez tenir compte des conditions de travail
particulieres du chantier. Prévoyez pour vous-
méme et vos collégues une protection
compléte contre les nombreux risques liés a
I'utilisation de la machine !

Pollution sonore (niveau sonore)

En fonction du lieu d’installation de la machine,
il faut s'attendre a un niveau sonore important
pendant le travail.

Au bout d’'une courte période, ce bruit peut
provoquer des lésions auditives permanentes
chez les opérateurs et chez les tiers.

Toujours porter une protection auditive
pendant le travail.
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Systeme de scie a cable SB

Observez les consignes de sécurité !

Tenir compte des mots suivants, de leur mise
en forme et de leur signification :

Danger :
Indications spécifiques pour la
prévention des dommages cor-
porels

Attention :

Consignes de sécurité

Vétements de protection

Il faut toujours porter des vétements de
protection lorsque 'on perce, scie, croque ou
éclate du béton ou de la pierre afin d'éviter les
dangers suivants :

Danger Vétement de protection
pieces tombantes:  casque, chaussures avec embout
métallique
pieces tranchantes en mouvement : gants

étincelles éclats : lunettes protectrices

Indications spécifiques pour la prévention
des dégats a la machine

Remarque :

Indications spécifiques pour une utilisation
économique de la machine

étincelles volantes : lunettes protectrices

glissement : chaussures a semelles antidérapantes
bruit : protection des oreilles
contamination des voies respiratoires : masque

Matériaux pouvant étre traités

Seuls les matériaux suivants peuvent étre
traités par les appareils HYDROSTRESS :

- le béton armé
- la pierre naturelle

- maconnerie

D’autres matériaux ne peuvent étre traités, en
particulier :

- le bois
- les matieres plastiques

- le verre

Les travaux suivants peuvent étre exécutés

avec la scie SB :

- sciage de coupes cisaillées
- découpage aras

- coupes en biais

SB_0107_f.mif
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Consignes de securité

Appareils connectables

Utiliser la machine uniguement avec les
appareils recommandés (voir « Appareils
connectables » dans ce mode d'emploi).

Prescriptions locales pour la prévention
des accidents

Respecter les prescriptions générales et
spéciales pour la prévention des accidents
émises par les associations locales de pré-
voyance contre les accidents !

1.2 Dangers avec les scies a cable

Les dangers pouvant étre causés par les
entrainements électriques ou les poulies en
mouvement, sont décrits dans le mode

d'emploi correspondant de I'équipement de la

scie a cable. D'autres dangers doivent étre
évités efficacement, en veillant & protéger le
personnel et d'autres personnes qui ne sont

pas concernés directement par les travaux de

sciage.

Ruptures de cable

Des ruptures de céble peuvent étre évitées en

choisissant un grand arc d'enroulement.
Cependant des ruptures de cable ne peuvent
pas étre éliminées a 100%. Pour cette raison,
tous les dispositifs de sécurité doivent étre
installés.

Perles diamantées éjectées

Un cable arraché peut envoyer au loin une
perle diamantée libre, lorsqu'il frappe contre
un obstacle.

Le cable marche normalement avec 15 a

25 m/s, ce qui signifie qu'une perle diamantée

libre peut étre éjectée a une vitesse allant

Systeme de scie a cable SB

jusgqu'a 100 m/s. Les dispositifs de sécurité

appropriés doivent étre installés, afin de
capturer les perles diamantées éjectées.

Mesures de précaution

Utilisez seulement des cables diamantés et
des perles de haute qualité

Assurez-vous que le personnel sait com-
ment attacher les cables de facon sire

Assurez-vous que le personnel sait que de
fortes tensions de cable peuvent causer
des ruptures de cable

Mesures de protection

Utilisez les protections recommandées par
le fabricant

Veuillez vous assurer que toutes les zones,
dans lesquelles une perle diamantée libre
pourrait étre éjectée, sont protégées

Installez, dans tous les cas, toutes les pro-
tections autour de la zone de danger
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Systeme de scie a cable SB

Les mesures de protection peuvent étre :

e du bois (min. 20 mm)

e de la tole (aluminium : min. 3 mm,
acier : min. 2 mm)

Consignes de sécurité

1.3 Application prévue

DA

<max 1m

La scie a cable est prévue pour le sciage des
matériaux décrits ci-dessus avec un cable
diamanté @11 mm (fritté) et @10 mm (galvano-
plastique). Toute autre application peut causer
des dangers et exclut toute garantie par
HYDROSTRESS / TYROLIT.

Piéces coupées

Les colits de la sécurité

La sécurité n'est jamais gratuite. La mise en
place d'un travail de scie a cable doit toujours
prendre compte de la mise en place de tous
les dispositifs de sécurité comme décrit ci-
dessus. Le temps nécessaire et le matériel
pour ces installations doivent étre pris en
compte dans l'offre présentée au client.

Ces piéces peuvent étre trés lourdes :

Exemple :
Un cube avec une longueur d'aréte de 1 m
pése environ 2,5 tonnes.

Assurez-vous que ces pieces ne tombent pas
hors de la zone interdite.

Entrainements et accessoires

Utilisez la machine uniguement avec les
entrainements et les accessoires
recommandés.

SB_0107_f.mif
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Consignes de securité

1.4 Avant le travail

Arrét d'urgence

S'assurer de pouvoir arréter la machine immé-
diatement en cas d'urgence (voir « Arrét
d'urgence » dans le mode d'emploi de
I'entralnement utilisé) !

Premiers secours en cas d'accidents

Renseignez-vous sur la meilleure fagon
d'organiser rapidement les secours en cas
d'accident !

Conduites d'eau et de gaz et lignes
électriques

Assurez-vous que les conduites de ce type

situées dans la zone de votre coupe ou
percage sont hors service. Renseignez-vous si
ces conduites peuvent étre coupées ou non.

Armatures

Renseignez-vous pour savoir si d'éventuelles
armatures dans la zone de coupe ou de
percage peuvent étre coupées. Le cas
échéant, il faut décaler la coupe en accord
avec le donneur d'ordre.

Organisation de la zone de travail

Il faut bien organiser la zone de travail ! Vous
réduirez ainsi fortement le risque d’accidents !

Eclairage de la zone de travail

Prévoyez un éclairage suffisant sur la zone de
travail.

Emplacement sir pour l'utilisateur et les
tierces personnes

La machine est concue pour étre pilotée par
une seule personne.

Systeme de scie a cable SB

Pendant I'utilisation, les tierces personnes
doivent rester a une distance sdre de la
machine.

L'entrailnement doit étre positionné de maniére
a ce que tous les éléments de commande
soient facilement accessibles.

On doit notamment pouvoir éteindre la
machine de fagon rapide et sdre (voir « Arrét
d'urgence » dans le mode d'emploi de
I'entralnement utilisé).

Avance motorisée

Les machines a avance motorisée ne sont pas
automatiques. Elles doivent étre surveillées en
permanence lors du fonctionnement. Un arrét
d'urgence doit étre possible a tout moment.

Piéces rotatives et en mouvement

Afin de ne pas étre happé par les pieces
rotatives ou en mouvement, portez des
vétements ajusteés et, si vous avez les cheveux
longs, un filet a cheveux !
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Systeme de scie a cable SB

1.5 Apreés le travail

Débranchez la fiche secteur

Apres le travail, débranchez la fiche secteur de
I'entrainement utilisé pour éviter une mise en
marche involontaire de la machine !

Transport des piéces de béton et des
parties de pierre coupées

Utilisez un mécanisme de levage approprié
pour le transport de ces piéces pour éviter de
vous blesser.

SB_0107_f.mif PYDROSTR ESﬁ
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Spécifications techniques

2 Spécifications techniques

Systeme de scie a cable SB

2.1 Puissance de coupe possible

2.3

Poids

La puissance de coupe de la SB, qui est
entrainée par un moteur puissant (ex. RD-S /
RD-S RC), peut atteindre jusqu'a 3,5 m? de
béton/heure en fonction de la proportion de fer
et de granulats.

2.2 Dimensions
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Systeme de scie a cable SB

2.4 Entrainement du cable

Spécifications techniques

2.6 Sens de marche du cable

L'entrainement hydraulique

Moteurs hydrauliques avec raccords, taille 3.

Volume d’absorption 20, 25 et 31 cm®.

2.5 Entrainements connectables

Le sens de la marche du céble est déterminé
par le sens de rotation du moteur hydraulique
et la construction des poulies de commande
(roue libre) et ne peut étre modifié.

Il est possible de connecter tous les
entrainements hydrauliques avec une avance
hydraulique minimum.

Il est conseillé d'utiliser des entrainements
puissants, avec des puissances démarrant a
environ 20 KW, pour pouvoir atteindre les
puissances de coupe de la SB.

Entrainements HYDROSTRESS :
- CR-3

- CR-5RC
- DK USA

- AD-S

- AD-S2

- AD-S3

- AD-S4

- AD-S4RC
- RD

- RD-2

- RD-S

- RD-SRC

SB_0107_f.mif
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Spécifications techniques

2.7 Vitesse de coupe du cable

La vitesse de coupe du cable optimale pour
des applications standard est de 20 a 25 m/s.
(Valeurs accentuées).

La vitesse de coupe du cable correcte peut
étre réglée en effectuant le bon choix du
niveau volumétrique (pour des entrainements
a plusieurs vitesses) et celui du moteur
hydraulique. Vous obtenez ainsi :

- une puissance de sciage optimale

- une meilleure durée de vie du cable

- moins de ruptures de céble

Réduire la vitesse de coupe du cable

Dans le cas d'armatures épaisses ou
d'agrégats durs, la vitesse de coupe du cable
doit étre réduite.

Entrainements a plusieurs niveaux

Rétrograder d'une vitesse.

Ceci réduit la vitesse de coupe du cable d'env.

4-5 m/s.

Remplacement du moteur hydraulique

Avec les entrainements a un seul niveau, on
peut remplacer le moteur hydraulique (utiliser
un moteur plus gros).

Ceci réduit la vitesse de coupe du cable d'env.

4-5 m/s.

Systeme de scie a cable SB

Vitesses de coupe du cable
avec CR-3 et CR-5RC
Moteur Niveau 1l | Niveau?2 | Niveau 3 | Niveau 4
33 I/min 40 |/min 50 I/min 60 I/min

3
20 cm 16 m/s 19 m/s 24 mls 28 m/s
976164

3
25 cm 12 m/s 15 m/s 19m/s | 23 mls
976165

3
3lem 10 m/s 12 m/s 15 m/s 18 m/s
976166

Vitesses de coupe du cable
avec AD-S4 et AD-S4 RC

Moteur Niveau 1 | Niveau 2 | Niveau3 | Niveau 4
451/min | 55 I/min 63 1/min | 73 1/min
3
20 cm 21 mls 26 m/s 30 mis 34 mls
976164
3
25 cm 17m/s | 21 mls 24 mls 28 m/s
976165
3
3lem 14 m/s 17 m/s 19 m/s 22 m/s
976166

Vitesses de coupe du cable
avec RD-S et RD-S RC

Niveau 1 | Niveau 2 | Niveau3 | Niveau 4

Moteur | "oz ymin | 75Umin | 80Vmin | 90 /min
3

20 cm 31 m/s 35m/s 38 m/s 42 m/s

976164

3
25 cm 25 mls 28 mls 30 m/s 34 m/s
976165

31 cm?
976166

20 m/s 23 mls 24 mls 27 mls

page 12 }lYDROSTREsg
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Systeme de scie a cable SB

2.8 Longueurs du cable

Le mouvement d'avance s'effectue en méme
temps que l'insertion du cable dans la
machine. Pour ce faire, on fait basculer la
bascule avec les rouleaux entraineurs vers le
haut. Les longueurs de cable qui sont
introduites dans la machine sont illustrées
dans le tableau « Longueurs de céble ».

Spécifications techniques

L2

Longueurs du cable

Bascule +i tion L2 = longueur
Enrouleur | versle Insertion
(bascule vers le haut) totale
bas

L1 sans enrouleur 550m 2,00m (L1+L2)= 7,50m
L1 + enrouleur A 7,50m +2,00m= 400m (L1+L2)= 9,50 m
L1 + enrouleur B 9,50 m +2,00m= 6,00m (L1+L2)=11,50m
L1 + enrouleur C 11,50 m +2,00m= 8,00m (=L1+L2)=1350m
L1 + enrouleur D 13,50 m +2,00m=10,00 m =L1+12)=15,50 m

SB_0107_f.mif PYDROSTR ESﬁ
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Travailler de fagon sdre et efficace

Systéme de scie a cable SB

3 Travailler de facon sire et efficace

Afin de pouvoir travailler de fagon sdre et

efficace, il vous est recommandé de procéder

comme décrit ci-dessous :

Opération Renvoi

Lire les consignes de sécurité Voir “1.2, Dangers avec les scies a cable” a la page 6

Transport de la machine Voir “15.1, Transport” a la page 42

Mise en place de la scie SB Voir “7, Instructions d'utilisation” a la page 18

Ordre des coupes Voir “7, Instructions d'utilisation” a la page 18

Déterminer les longueurs de céble Voir “2.8, Longueurs du cable” a la page 13

Raccordement de la scie SB Voir “8, Branchement du circuit hydraulique et de lI'eau”
a la page 22

Connecter le cable Voir “9.4, Connecter le cable” a la page 31

Introduire le cable Voir “10.1, Introduire le cable, généralités.” a la page 33

Enrouler le cable Voir “11.1, Enroulement du céable, 1ére étape” a la
page 35

Déterminer la vitesse de coupe du Voir “2.7, Vitesse de coupe du cable” a la page 12

céble

Démarrage de la scie a cable Voir “12, Démarrage de la scie a cable” a la page 36

Interruption de la coupe Voir “12.6, Interruption de la coupe” a la page 38

Terminer le travail Voir “12.8, Terminer le travail” a la page 38

Entretien Voir “14.1, Tableau d'entretien” a la page 41

Mise hors service et stockage Voir “15.2, Mise hors service et stockage” a la page 42

Page 14
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Systeme de scie a cable SB Structure

4  Structure

Sous-groupes principaux

Capot de protection

Moteur d'entrainement 8. Chassis ou poignee

Poulie de renvoi 9. Oeillet de levage

Poulie pivotante 10. Bascule
11. Guidage a rouleaux pour I'enrouleur de cable
12. Roue

13. Logement pour brides de serrage

Bride de serrage

Poulies de renvoi inférieures

N o gk~ L Do

Rouleaux entraineurs
14. Table de travail, rabattable

SB_0107_f.mif P—IYDROSTRESﬁ Page 15




Eléments de commande

5 Eléments de commande

Systeme de scie a cable SB

Robinet d'eau

Guidage a rouleaux

Robinet d'eau (2) pour la régulation du rincage
pour les rouleaux entraineurs

Vis de serrage des poulies pivotantes

Le guidage a rouleaux (8a) posséde 4 taquets
et guide le cable vers le bon enrouleur.

La vis de serrage du guidage a rouleaux
(8b) doit étre serrée pendant le travail de
coupe.

Les vis de serrage des poulies pivotantes
doivent étre serrées pendant le travail de
coupe.

Avant de manipuler la scie SB, il
faut débrancher la fiche de
I'entrainement connecté.

Page 16
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Systeme de scie a cable SB

6 Eau

Eau

Ne jamais brancher le tuyau d'alimentation

en eau directement sur la scie SB, mais le

faire d'abord passer par I'entrainement pour
refroidir le moteur électrique.

L'arrivée d'eau

©

AWMW m
(c]

Sortie d'eau sur les rouleaux
entraineurs (3)

Diriger le flexible a eau vers les rouleaux
entraineurs de maniére a les rincer de maniere
optimale

Lances a eau (A)

Les lances a eau doivent étre enfoncées de
fagcon a ce qu'au niveau des entrées du cable
le cable soit refroidi et rincé de facon optimale

Brancher lI'eau

- Pression : 1 bar min. jusqu'a 6 bar max.
- Température de I'eau : max. 25°C

- Assurez-vous que l'arrivée d'eau ne peut pas étre
coupée pendant le fonctionnement

Ne jamais fermer le robinet d'eau pendant le
fonctionnement

L'eau qui arrive de I'entrainement est introduite
dans l'arrivée d'eau (1), et est de la conduite
vers les différents points qui doivent étre
refroidis et rinceés.

Arrivée d'eau (1)

Raccorder le tuyau d'alimentation en eau de
I'entrainement ici

Robinet d'eau (2)

Régler la quantité d'eau pour le rincage des
rouleaux entraineurs (B)

Purger I'eau en cas de risque de gel

Afin d'éviter des dégats dus au gel, le
systeme d'eau complet doit étre vidangé et
purgé en cas de risque de gel a la fin du tra-
vail ou avant de longues pauses de travalil.
Voir aussi le mode d'emploi de I'entraine-
ment utilisé.

e Débrancher le tuyau d'alimentation d'eau de
I'entrainement utilisé

e Débrancher et purger les deux lances a
eau (A)

e Ouvrir le robinet d'eau (2)

e Purger le tuyau d'eau dans le paquet de
tuyaux de I'entrainement

SB_0107_f.mif
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Instructions d'utilisation Systeme de scie a cable SB

7 Instructions d'utilisation

7.1 Mise en place de la scie SB

En général, on place la scie SB a une certaine
distance du corps a scier (montage indirect) et
on introduit le cable dans l'entaille a I'aide du
support universel

A: Coupe horizontale

B: Coupe verticale, a fleur

Z

© O

©

I

La scie SB est généralement placée debout.
Dans les zones ou I'espace est réduit, on peut
toutefois placer la scie SB en position
couchée.

Page 18 P—IYDROSTRESﬁ SB_0107_f.mif




Systeme de scie a cable SB

7.2 Labonne direction de coupe

Instructions d'utilisation

7.3 Fin de coupe

J

Les travaux doivent étre exécutés avec le coté
tirant (Z) du céble, car les conditions de coupe
sont dans ce cas optimales.

Les poulies de renvoi (U) permettent de guider
le cable de maniére a ce que le cable ne
s'accrochent pas aux arétes vives.

Pour finir la coupe, pivoter les deux poulies
pivotantes vers l'intérieur afin que :

1. le cable ne scie pas lintérieur de la fixation
et

2. que le cable soit capturé par les poulies pivotantes a
la fin

Vis de serrage des poulies pivotantes

Les vis de serrage des poulies pivotantes
doivent étre serrées pendant le travail de
coupe

SB_0107_f.mif

PYDROSTREsg

Page 19




Instructions d'utilisation

7.4 Couper aras du mur

Systeme de scie a cable SB

7.6 Fin de la coupe

Lorsque vous coupez a ras du mur, vous
devez faire attention aux points suivants :

1. Placer la scie SB a une bonne distance du corps a
scier

2. Introduire le cable dans I'entaille a l'aide du support
universel

3. Poser une poutre (K) sur toute la longueur pour
guider le cable a ras du mur

7.5 Couper aras du sol

Lors de la coupe, les poulies pivotantes
doivent étre progressivement repliées vers
l'intérieur jusqu'a ce qu'elles soient paralléles a
la fin de la coupe.

Afin de replier les poulies pivot-
antes vers l'intérieur, la machine
doit étre a tout prix a l'arrét !

7.7 Déterminer le sens du démontage

Lorsque vous coupez a ras du sol, vous devez
faire attention aux points suivants :

1. Placer la machine a env. 1 métre de l'objet

2. Guider le cable a fond vers le bas a 'aide de la
poutre (K).

Attention : Afin de capturer le
cable sortant de la coupe, un
morceau de bois (H) doit étre fixé
a I'emplacement de la sortie.

Le démontage de la partie sciée doit étre
possible sans poser de risque. Assurez-vous
gue ces pieces ne tombent pas hors de la
zone interdite.

Il est possible dans certains cas de scier de
facon conique afin que la partie sciée puisse
étre enlevée facilement de I'ouverture.

e

Page 20
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Prendre en compte la statique du batiment

Les travaux avec des scies a cable doivent
souvent étre exécutés dans des conditions dif-
ficiles. Les morceaux libres de béton qui en
résultent sont trés lourds. C'est pour cette
raison que les travaux avec des scies a cable
doivent étre exécutés en collaboration étroite
avec des experts dans le domaine de la
statique de batiment.

7.8 Arrondissage du corps

Le cable ne doit pas étre introduit autour
d'arétes trop tranchantes. De telles arétes
doivent étre arrondies avant le sciage a un
rayon d'au moins 10 cm.

%E!
5

# R

A
R

Instructions d'utilisation

7.9 L'ordre des coupes

Empécher le coincement du cable

La derniére coupe doit étre placée de telle
fagcon que le morceau scié ne coince pas le
cable.

Le sciage avec cable est, en ce qui concerne
le coincement de l'outil (du cable), moins
délicat que le sciage avec une lame de scie
diamantée, car le cable diamanté se dégage
lui-méme constamment.

Nous vous recommandons cependant
d'exécuter la coupe dans l'ordre suivant : la
coupe inférieure horizontale doit étre d'abord
exécutée, car le cable a, de cette fagon, moins
de chances de se coincer lorsque le bloc
tombe dans la coupe a la fin.

Les coupes suivantes sont moins délicates et
peuvent étre exécutées dans l'ordre de votre
choix.

SB_0107_f.mif
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Branchement du circuit hydraulique et de I'eau

Systéme de scie a cable SB

8 Branchement du circuit hydraulique et de I'eau

8.1 Exemple: CR-5RC

e W ALE [ e

leakage oil

Avant de manipuler la scie SB, il
faut débrancher la fiche de
I'entrainement connecté.

Circuit principal

Circuit principal marche avant (1)

Circuit principal marche arriere (1)

Avance
Avance marche avant (2)

Avance marche arriere (2)

Eau entrainement-SB

Tuyau de raccordement entrainement-SB (3)

Circuit principal

Circuit principal huile de fuite (4)

Eau (6a)

Tuyau d'alimentation en eau vers SB (6a)

Toujours brancher le tuyau d'alimentation en
eau (6a) sur I'entrainement pour refroidir le
moteur électrique de I'entrainement
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Premiére mise en service

La SB est livrée préte a la mise en service.
Toutes les instructions décrites dans le
chapitre « Opérations préliminaires pour le
travail » sont également valables pour la
premiére mise en service d'une nouvelle
machine.

Opérations préliminaires pour le travail

Toujours procéder de cette maniére :

e Etablir les conditions de base
e Sécuriser le chantier

o Déterminer la situation et I'ordre des
percages et des coupes

e Procéder a un contrble visuel

¢ Recouvrir les endroits abrasifs a arétes
vives (tuyaux et cables)

Placez-vous a une distance suff-
isante et pas dans la « direction
de tir » par rapport au cable. Sile
cable se brise, vous serez ainsi
mieux protégé.

Controle visuel

Veérifier :

1. Niveau d'huile dans le réservoir d'huile de I'entraine-
ment

2. Perte d'huile aux tuyaux et aux raccords

3. Les dégats et la saleté dans les raccords

4. Les dégats aux tuyaux, a la fiche et aux cables

Branchement du circuit hydraulique et de I'eau
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Le cable diamanté

9 Le cable diamanté

Systeme de scie a cable SB

Introduction

Le présent mode d'emploi décrit 2 raccords
pour 2 types de cables différents.

Types de cables

Nous connaissons le cable fritté de @ 11 mm
et le cable lié galvaniquement. (Voir page 28)
SB_0107_f.fm

o N'utiliser pour le montage que des disposi-
tifs de fermetures originaux TYROLIT ainsi
gue pour l'installation de ces dispositifs de
fermetures seulement les outils originaux
TYROLIT prévus a cet effet

e Ne jamais plier les cables !

e Travailler avec une pression réduite sur des
murs d'une épaisseur inférieure a 80 cm,
afin de limiter I'usure des perles

Raccords

Les deux cables peuvent étre reliés ou réparés

a l'aide des raccords suivants :

- Douille de réparation

- Raccord articulé

Ne pas utiliser le raccord vissé avec la SB !
Il occasionne un nombre croissant de rup-
tures de cable !

Stockage du cable

o Nettoyer le cable apres utilisation et le con-
server au sec et protégé de la lumiére

page 24 }lYDROSTREsg
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9.1 Types de cables diamantés

Cable lié galvaniquement @ 10 mm, coupe
Cable fritté @ 11 mm, coupe longitudinale longitudinale

A B C D EF

e

@//@/ "’%

Cable en acier Cable en acier

Ressort en acier (plat) Ressort en acier (arrondi)

A A)

B. B)

C.) Revétement plastique C.) Revétement plastique

D. D.) Grains diamantés (a une seule couche)

E. E)
)

Liaison galvanique

)
)
)
) Grains diamantés (& plusieurs couches)
) Liaison frittée

)

F.) Noyau en acier F.) Noyau en acier

Sens de marche du cable

Le sens de marche du cable est indiqué sur
tous les cables au moyen d'une fleche apres
toutes les 8emes perles.

AL

:
=
SR
|
1

NG
e BT T

4

D.) Perles diamantées

E.) Fleche de direction (sens de marche du cable)
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Le cable diamanté Systeme de scie a cable SB

9.2 Préparation des extrémités du 9.3 Eviter une usure ovalisée
cable

Tourner le cable

Mesures pour les deux types de cables

Afin d'éviter une usure ovalisée des perles dia-

1. Séparer le cable avec la meule trongonneuse (vous mantées, les deux types de cables sont

perdez toujours une perle) (voir page 30) , . o
SB_0107_f.fm tournés dans le sens inverse des aiguilles

) . : d'une montre avant d'étre liés.
2. Retirer le ressort en acier (avec une pince coupante

diagonale) Raccord articulé : tourner aprés le pressage

3. Retirer entiérement le revétement plastique du cable Douille de réparation:  tourner avant le pressage
en acier (avec le couteau)

Le cable en acier ne doit plus avoir aucun
reste de plastique avant de presser. Sinon le
cable sera arraché du dispositif de press-
age.

Lors de longueurs de contact de cables
courtes, veuillez faire particulierement atten-
tion car le cable s'use facilement de facon
ovalisée dans de telles applications.

Ne pas occasionner une trop forte tension
sur le cable !

Attention : risque de coupure
avec le couteau ! Effectuer les
mouvements de coupe de
maniére a éviter toute blessure !

e Ultilisez pour la séparation du céble seule-
ment une meuleuse d'angle avec une
meule trongonneuse de 1,6 mm

Meule trongonneuse 38647

Nous ne vous recommandons pas d'effec-
tuer une séparation avec d'autres outils car
les extrémités du céble ne peuvent pas étre
coupées précisément a un angle correct.
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Eviter une usure ovalisée (cable fritté et lié
galvaniquement)

- Pour éviter d'aplatir le cable

- Pour réduire une usure aplatissant le cable

Afin de stabiliser la rondeur du céble pendant
le travall, il doit étre tourné de fagon systé-
matique et irréguliere dans le sens inverse des
aiguilles d'une montre. Ceci a pour effet de
changer continuellement la position de chaque
perle diamantée les unes par rapport aux
autres. Ceci est particulierement important lors
de coupes demandant beaucoup de temps.

Sens dans lequel le cable doit étre tourné

Le cable doit toujours étre tourné dans le sens
inverse des aiguilles d'une montre, sinon les
fils laminés du céble en acier se détordent.

SB_0107_f.mif PYDROSTR ESﬁ
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Cable fritté

Lors de sa premiere utilisation un céable fritté

doit étre tourné dans le sens inverse des

aiguilles d'une montre de 1 a 1,5 fois par métre

de longueur.

Systeme de scie a cable SB

Cable galvanoplastique

Lors de sa premiére utilisation un cable gal-
vanoplastique doit étre tourné dans le sens
inverse des aiguilles d'une montre de 0,5 fois
par metre de longueur.

Cable fritté : Tourner au début

Cable galvanoplastique :

du travail Tourner au début du travail
Longueur du céble Nombre total de tours Longueur du céble Nombre total de tours
5 métres tourner 5 & 7 fois 5 métres 2a3tours
7,5 metres tourner 8 & 11 fois 7,5 metres 4 tours
10 metres tourner 10 & 15 fois 10 métres 5 tours
15 metres tourner 15 a 22 fois 15 métres 8 tours

Afin de garantir une usure réguliere des perles

du céble, le tour du cable doit étre

frequemment modifié d'environ + ou -30%,
cependant il ne doit jamais étre inférieur a
1 fois par métre de cable. Le tour doit étre

modifié apres chaque coupe.

Afin de garantir une usure réguliére des perles
du céble, le tour du cable doit étre
fréiquemment modifié, cependant il ne doit
jamais étre inférieur a 1 fois ni supérieur a 1,5
fois par métre de céable.

Le tour doit étre modifié aprés chaque coupe.

Travail avancé,
exemple : 10 m, fritté

Travail avancé, exemple : 10 m,
galvanoplastique

apres la lere coupe

tourner + 3 fois

apres la lere coupe

tourner + 3 fois

apres la 2eme coupe

tourner + 3 fois

apres la 2eme coupe

tourner + 3 fois

apres la 3eme coupe

desserrer 3 fois

apres la 3éme coupe

desserrer 3 fois

apres la 4eme coupe

tourner + 3 fois

apres la 4eme coupe

tourner + 3 fois

apres la 5eme coupe

desserrer 3 fois, etc.

apres la 5eme coupe

desserrer 3 fois, etc.

Page 28

Si le cAble commence a s'aplatir, le nombre de

tours doit étre fortement modifié, p. ex. de 2 &

4 tours ou plus.
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Mesurer l'usure sur le cible

Afin de pouvoir juger si le cable est usé de
fagon circulaire, il faut le mesurer
régulierement (p. ex. toutes les 2 heures).

Le cable diamanté

MeRstellen

d2 max

d1 max

Pour ce faire, la conicité (illustration de

gauche) ainsi que I'ovalisation (illustration de
droite) doivent étre déterminées. L'écart dans
les dimensions ne doit pas dépasser 0,2 mm.

Contre-mesures dans le cas d'un cable
aplati

S'il a été constaté que le cable est ovalisé ou
aplati, il faut réagir de suite :

Tourner le cable plus fort immédiatement, afin
que les perles soient introduites en spirale
dans le béton lors du sciage. Ce tour forcé
arrondit les perles a nouveau.

De plus la pression de coupe doit étre réduite,
surtout avec les longueurs de contact de cable
courtes.

SB_0107_f.mif PYDROSTR ESﬁ
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Séparer le cable pour la douille de répara- Séparer le cable pour le raccord articulé
tion

S
‘ DU
T

T

A
t ) — —
- . Lty
foiesd L T b .
"un "uny - Ty ] )
- Fay) ks o)
b } e L Y1) ) hat,
e, | | A,

11mm

12-13 mm |/

S
|
L

wEs
ﬁ il
9

mm 9 mm

Séparer le cable de telle fagon que le rac-

Un anneau en caoutchouc (RSR) doit étre cord articulé soit directement en contact
monté avant d'installer la douille de répara- avec les perles a gauche et a droite.
tion, afin de maintenir la flexibilité au point

de rupture.
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Outils

Pour relier ou réparer le cable il vous faut le
matériel suivant :

DSZU-01114-94 600045
ou
DSZU-01114-95 724036

Douille de réparation

Raccord articulé

Boulon de rechange
pour le raccord articulé ~ DSZU-01114-98 724037

Pince a pressage HT 80 117984
Meule trongonneuse 1,6mm 38647
Meuleuse d'angle

Couteau

Pince coupante diagonale

Appareil de montage et de rivetage
pour le raccord articulé 860404

Dispositif de montage pour raccord articulé

Le cable diamanté

9.4 Connecter le cible

Cable lié galvaniquement

Montagevorrichtung SMGV
Assembling device Type No. 860404

Auflage fiir Verschluss
support for connecton

,.
2%

ot
ot
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.,.v
505
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.,.,
&
by
2585
bode!

,
>

PR
55

AN
2
o tatalel
otats!
&

e
K
&
15
1%

IR

Austreibspindel
ejector spindle

Le diameétre de ce cable ne varie pas avec
l'usure.

Par conséquent il n'est pas nécessaire de faire
attention au diametre lors de la connexion de
cables ayant une usure variée.

Cable fritté

En cas d'usure des différences peuvent
apparaitre dans les diamétres parce que le
diamétre change.

Par conséquent il est nécessaire de faire
attention au diametre lors de la connexion de
cables dont l'usure n'est pas la méme.

Ne pas connecter des cables dont l'usure
n'est pas la méme : différence entre les
deux diamétres : 0,2 mm max.

Explication et fonction :

Ouvrir le cable :

Introduire le céble avec le raccord articulé
fermé et l'aligner avec le centre. Chasser le
boulon précautionneusement avec la broche.

SB_0107_f.mif
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Le cable diamanté Systeme de scie a cable SB

Maniement de la pince a pressage Presser les dispositifs de fermeture

e Enfoncer la douille complétement sur

Ne pas oublier qu'il faut utiliser la st " _ _
I'extrémité du cable et l'introduire dans la

presse 8 tonnes.

La presse 5 tonnes est trop pince

faiblement dimensionnée ! e Tourner le tube de rappel et de blocage (3)
pour pouvoir débloquer le levier de press-
age (4)

e Actionner le levier de pressage (4) plusieurs
fois jusqu'au déclic, répeter 3 fois

e Tourner le tube de rappel et de blocage (3)
pour que le piston recule avec la machoire
inférieure

Bouchon d'obturation
Méchoires
Tube de rappel et de blocage

> L o

Levier de pressage

Introduire les machoires

e Ouvrir le bouchon d'obturation (1) et intro-
duire les machoires (2)

e Introduire le bouchon d'obturation (1)
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10 Introduire le cable

Introduire le cable

10.1 Introduire le cable, généralités.

Sens de marche du cable

Avant de manipuler la scie SB, il
faut débrancher la fiche de
I'entrainement connecté.

Le sens de la marche du céble est déterminé
par le sens de rotation du moteur hydraulique
et la construction des poulies de commande
(roue libre) et ne peut étre modifié.

Le cable peut étre introduit ouvert (non
pressé) ou fermé (pressé) dans la machine.

Tenir compte du sens de défilement du
cable. Il est toujours indiqué par une fléeche
sur le cable.

Lorsque la fleche de direction ne peut plus
étre lue sur des cébles useés, le petit
diamétre des perles usées de facon conique
doit étre aligné vers l'avant.

Ne pas changer le sens de défilement du
cable (en introduisant le cable dans la direc-
tion opposée), sous peine de provoquer une
usure plus forte.

SB_0107_f.mif
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Introduire le cable

10.2 Introduction du cable, 1°® étape

Systéme de scie a cable SB

10.4 Introduction du cable, 3°™® étape

1. Descendre la bascule avec les rouleaux
entraineurs (1a)

2. Introduire le cable dans le sens de marche par la
poulie pivotante de gauche (1b)

3. Poser le cable sur la poulie de renvoi supérieure (2)
4. Poser le cable sur la poulie de renvoi inférieure (3)

5. Guider le cable vers le haut sur les rouleaux
entraineurs (4)

N
SN

£

IN

1. Enrouler le cable trois fois (8)

2. Aprés le troisieme rouleau entraineur, faire descen-
dre le cable directement vers la poulie de renvoi
droite (9)

3. Guider le cable vers I'extérieur avec la poulie de
renvoi droite (10)

10.3 Introduction du cable, 2°™® étape

10.5 Introduction du cable, 4°™¢ étape

1. Passer le cable autour du premier rouleau entraineur (5)
2. Passer le cable autour de la premiére poulie de renvoi (6)

3. Passer le cable autour du deuxieme rouleau entraineur (7)

1. Enclencher le guidage a rouleaux (R) pour le premier
niveau d'enrouleur dans la position extréme
gauche (11)

4,
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11 Enrouler le cable

11.1 Enroulement du cable, 16" étape 11.3 Enroulement du cable, 3™ étape
1. Quand la bascule avec les rouleaux entraineurs a 1. Croiser le c&ble dans le sens inverse des aiguilles
atteint la butée supérieure (A), actionner le cable d'une montre (C)

Sans avance 2. Placer la partie supérieure du noeud coulant sur le

2. Aprés avoir actionné le cable sans avance, arréter la rouleau entraineur libre suivant

machine 3. Poser la partie inférieure du noeud coulant sur la

poulie de renvoi libre suivante

A
P
11.2 Enroulement du cable, 26™® étape  11.4 Enroulement du cable, 4°™® étape
1. Extraire le cAble de la machine & la main (B). La bas- 1. A chaque enroulement supplémentaire du cable,
cule avec les rouleaux entraineurs est tirée vers le decalt_ar le guidage a rouleaux (R) d'une position vers
bas grace a l'effet de palan (B1). la droite (1 Step)

B1
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12 Démarrage de la scie a cable

Afin de pouvoir travailler de fagon sdre et
efficace, il vous est recommandé de procéder
comme décrit ci-dessous :

Avant de manipuler la scie SB, il
faut débrancher la fiche de
I'entrainement connecté.

Opération Renvoi

Lire les consignes de sécurité Voir “1.2, Dangers avec les scies a cable” a la page 6
Tirer le cable a la main Voir “12.1, Tirer le cable a la main” a la page 37
Activer I'entrainement Voir “12.2, Activer l'entrailnement” a la page 37
Préréglage de l'avance Voir “12.3, Voreinstellen des Vorschubes” a la page 37
Installer I'eau Voir “6, Eau” a la page 17

Démarrage du céble Voir “12.4, Démarrage du cable” a la page 38

Travail Voir “12.5, Travail” a la page 39

Interruption de la coupe Voir “12.6, Interruption de la coupe” a la page 38

Fin de la coupe Voir “12.7, Fin de la coupe” a la page 38

Terminer le travail Voir “12.8, Terminer le travail” a la page 38
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12.1 Tirer le cable a la main

Démarrage de la scie a cable

12.4 Démarrage du cable

e Avant le démarrage du cable, tirer celui-ci a
la main au-dessus du corps a scier

S'il n'est pas possible de tirer le cable a la
main par-dessus l'objet & scier, il ne démar-
rera pas avec la machine !

12.2 Activer I'entrainement

e Voir le mode d'emploi de I'entrainement util-
isé

12.3 Préréglage de l'avance

e Appuyer sur le bouton a impulsions « ON »
sur la commande a distance

L

)

=

o

[e]

(O]

JIONO0©

OFF
ON

0

Avant le premier démarrage, il faut tendre le
cable comme suit & l'aide du systeme
d'avance :

1. pas trop lache. Sinon le cable ne démarre pas ou
peut méme sortir des poulies.

2. pas trop serré. Le cable risque sinon de s'accrocher
aux arétes de l'objet.

e Tourner le sélecteur (4) dans le sens con-
traire des aiguilles d'une montre

e Prérégler la pression d'avance sur 30 bar a
l'aide du bouton rotatif (1)

Si le cable ne démarre pas immédiatement,
arréter aussitdt la machine et trouver et
supprimer la cause du blocage du cable.
(Voir page 40, Eliminer les dérangements)

SB_0107_f.mif
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Démarrage de la scie a cable

12.5 Travail

Systeme de scie a cable SB

12.8 Terminer le travail

el Jj

too

=

0 |e—o—| —

ONOO

(SISO

e Ne plus toucher au sélecteur (4) !

e Régler la pression d'avance a I'aide du bou-

ton rotatif (1)

12.6 Interruption de la coupe

Afin d'obtenir plus tard un démarrage sans

accroc du cable dans la coupe existante, il faut

activer le cable quelques instants sans
démarrer l'avance.

e Faire tourner le cable sans avance dans la
coupe jusqu'a ce que la pression principale

soit descendue d'env. 20 a 40 bars

e Seulement lorsque le cable marche avec
beaucoup moins de pression principale,
arréter le cable et couper I'eau

12.7 Fin de la coupe

¢ Alafin de la coupe, sortir avec une pres-
sion d'avance réduite afin que les poulies
pivotantes puissent capturer le cable cor-
rectement.

e Lorsque le cable a été capturé par les poul-

ies pivotantes, arréter le cable et couper
I'eau.

e Fermer et débrancher l'alimentation d'eau
e Débrancher la fiche secteur

e Débrancher et enrouler les tuyaux
hydrauliques

e Débrancher et enrouler les tuyaux d'eau

e Débrancher et enrouler les cables
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13 Eliminer les dérangements

Eliminer les dérangements

Procédez de fagon systématique dans la
recherche de la cause d'un dérangement.
Utilisez également le mode d'emploi de
I'entrainement utilisé. Si vous ne trouvez pas
la cause ou ne pouvez éliminer le
dérangement, contactez notre service apres-
vente.

Avant de nous appeler, observez les points
suivants :

- plus vous donner une description précise de I'anoma-
lie, plus nous pourrons vous aider efficacement

- ayez le mode d’emploi a portée de main

Débrancher la SB du réseau
avant de remédier au probléme !

le corps a scier

Dérangement Cause possible Elimination
Le cable est aplati surun seul | Le cable n'a pas été ou trop peu été tourné Tourner le cable ou augmenter le nombre
coté de tours

On a travaillé sur une armature avec une pres-
sion d'avance trop élevée

Surface de contact trop petite entre le cable et

Travailler sur une armature avec une pres-
sion d'avance plus faible

Régler la poulie de renvoi

Le cable ne démarre pas La tension du cable est trop élevée Tendre le cable correctement et/ou le

Le cable a trop de contact avec I'objet a scier Monter les poulies de renvoi
Les bandages d'entrainement sont usés

Les angles du corps a scier sont a angles vifs

détendre Iégerement lors du démarrage

Remplacer les bandages d'entrainement

Arrondir les angles

Le cable est rompu Le pressage du cable est incorrect Améliorer le pressage du cable

Mauvais raccord de cable (raccord vissé) N'utiliser que des raccords articulés ou des

Armatures ou pierres libres dans I'objet a scier | La coupe doit étre déplacée / régler la

douilles de réparation

poulie de renvoi

Le cable « polit » La vitesse de coupe du cable est trop élevée Ajuster la vitesse de coupe du cable
Armatures épaisses ou agrégats durs
Surface de contact trop grande entre le cable

et le corps a scier, ou force de pression trop Augmenter la force d'avance / régler la
basse ou avance trop faible

Ajuster la vitesse de coupe du cable

poulie de renvoi
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Dérangement

Cause possible

Elimination

Le cable est trés usé

Armatures épaisses

Il n'y a pas assez d'eau dans la coupe

La vitesse de coupe du cable est incorrecte

Mieux régler les lances a eau / augmenter
la pression de I'eau

Pas de reméde possible

Ajuster la vitesse de coupe du cable

L'avance n'est pas constante

Armatures épaisses

Cylindre de serrage défectueux

Remplacer le cylindre de serrage

Pas de remede possible

Chute du cylindre de serrage
en position zéro de l'avance

Soupape de maintien défectueuse

Remplacer la soupape de maintien

Le moteur d'entrainement n'a
pas assez de puissance

Le moteur d'entrainement est défectueux

L'entrainement est défectueux

Vérifier le moteur d'entrainement, le rem-
placer s'il est défectueux

Vérifier I'entrainement, voir le mode
d'emploi de I'entrainement utilisé

La bague a lévres avec ressort
sur le moteur d'entrainement
est défectueuse

Les accouplements embrochables ne sont pas
connectés correctement

Le moteur d'entrainement est défectueux

Vérifier les connecteurs, remplacer ensuite
la bague a lévres avec ressort

Remplacer le moteur d'entrainement

Le bandage de la poulie de
renvoi est usé a un endroit

Le logement de la poulie de renvoi est défectu-
eux

La poulie de renvoi touche le chéssis et se
bloque

Remplacer le logement et le bandage

Déterminer la cause, remplacer les piéces
défectueuses

Le logement de la poulie de
renvoi a du jeu

Le logement est défectueux / le roulement a
billes est usé

Remplacer le roulement a hilles et les
joints

Le cable oscille beaucoup

Les bandages des rouleaux entraineurs ou des
poulies de renvoi coincent le cable (bandage
usé)

Traction trop importante sur le céble

La vitesse de coupe du cable est trop élevée

Coupe exécutée avec le coté détendu du cable

Remplacer les bandages

Réduire la pression d'avance

Ajuster la vitesse de coupe du céble

N'exécuter la coupe qu'avec le coté
tirant ! Ne couper avec le c6té détendu
qu'en cas de mauvaise accessibilité a
l'objet

Pas de coupe droite possible

Le support de poulies pivotantes est déformé

Remplacer le support de poulies pivot-
antes

Le logement de l'arbre de
transmission a du jeu

Le roulement a billes est défectueux

Remplacer le roulement a billes
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14 Entretien

Entretien

14.1 Tableau d'entretien

Effectuez les travaux d’entretien suivants en
respectant les délais mentionnés afin de
pouvoir garantir :

- la sécurité de ['utilisateur

- une performance optimale

- un état de marche permanent

Débrancher la scie SB du sect-
eur avant les travaux de mainte-
nance !

entraineurs et des poulies de renvoi

Intervalle Opération Remarque
d'entretien
En cas de risque de gel, Vider I'eau et purger les conduites Voir le mode d'emploi de I'entrainement
apres le travail utilisé
Aprés chaque coupe Contréler I'aplatissement du cable En cas d'usure irréguliere, changer le sens
de rotation
Quotidiennement Contréler l'usure des bandages des rouleaux Remplacer les bandages d'entrainement en

cas d'usure

Contréler le logement des poulies de renvoi et
des rouleaux entraineurs

Remplacer les poulies de renvoi et les rou-
leaux entraineurs en cas d'usure

Contréler la perte en huile sur le cylindre de
serrage

En cas de perte d'huile ou de défaut, cal-
feutrer ou remplacer

Toutes les 200 heures de Grand entretien
fonctionnement

Effectué par HYDROSTRESS ou par une
représentation agrée

14.2 Réparations

Les composants autres que ceux décrits
dans l'entretien doivent uniqguement étre
remplacés par du personnel formé par
HYDROSTRESS.
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15 Transport, mise hors service, stockage, élimination

15.1 Transport Stockage du céable
e Rincer immédiatement a I'eau apres le tra-
La scie a cable SB est un systeme technique vail
haut de gamme. Il faut le protéger contre les e Stocker dans un endroit sec et a I'abri de la
dégats dus au transport : lumiere
o Ne pas poser de piéces sur ou contre la 15.3 Elimination
scie SB
e Leverla machine uniguement en se servant La SB est composée des matériaux suivants :

de l'oeillet de levage (12)
- Aluminium coulé

- Produits d'aluminium laminé
- Acier

- Caoutchouc

- Matiéres plastiques

Informez-vous sur les réglements locaux pour
I'élimination de ces matériaux.

15.2 Mise hors service et stockage

Si la scie SB n'est pas utilisée pendant un long
moment, procédez aux opérations suivantes :

e Rincer immédiatement a I'eau aprés le tra-
vail

e Chasser I'eau de tous les tuyaux et canali-
sations (risque de gel en hiver)

e Stocker dans un endroit sec

e Lubrifier Iégerement les parties blanches
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16 Accessoires, liste des piéces de rechange

16.1 Accessoires fournis

Moteurs hydrauliques taille 3

Moteur complet S 25 cm®/FD 976165
Kit pour changement rapide FZ moteurs taille 3~ 976133

16.2 Accessoires disponibles sur
demande

Moteurs hydrauliques taille 3

Moteur complet S 20 cm®/FD 976164
Moteur complet S 25 cm®/FD 976165
Moteur complet S 31 cm3/FD 976166
Tuyau d’huile de fuite 8m FIRG 974066

Dispositifs de fermeture
DSZU-01114-94 600045
DSZU-01114-95 724036

Douille de réparation
Raccord articulé
Boulon de rechange

pour le raccord articulé ~ DSZU-01114-98 724037
Pince a pressage HT80

Pince a pressage HT80 117984
Insert pour la pince a pressage pour HT80 578301

Appareil de montage et de rivetage

Appareil de montage et de rivetage
pour le raccord articulé 860404

16.3 Liste des piéces de rechange,
Spécifications de commande

O HYDROSTRES§ O

Typ Seilsdge SB  Index 000
No. 32136 Baujahr 2001
Gewicht 175 kg

S

O CH-8330 Pfaffikon ZH Made in Switzerland O

Priére d'indiquer les spécifications suivantes
pour toute commande de piéces de rechange :

- Type de machine selon la plague signalétique (SB)

- Numéro de machine selon la plague signalétique
(p. ex. 32136)

- Indice de machine selon la plaque signalétique
(p. ex. 000)

- Numéro de la piece de rechange selon la liste des
pieces de rechange (p. ex. 08W7-73648-02)

Pour vos commandes, questions et demandes

d'information, veuillez vous adresser a la suc-

cursale compétente.
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