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VORWORT AU/SP/CP

VORWORT

Sehr geehrte Kunden,
Sie haben sich fir ein fortschrittliches, bewdhrtes HYDROSTRESS-System und damit fir einen techno-
logisch fihrenden Standard entschieden.

Das BetonpreB-System AU/SP/CP ist aufgrund unserer besonderen Anstrengungen im Bereich der
Qualitatssicherung'ein Schweizer Spitzenprodukt:

- Unerreichtes Leistungsgewicht
- Z2uverléssiger Betrieb

- Hohe Mobilitat

- Gute Handhabung

Die vorliegende Anleitung enthélt alle Angaben fiir die Bedienung, Wartung und Ersatzteilbestellung. Nur
original HYDROSTRESS-Ersatzteile gewahrleisten Qualitat und Austauschbarkeit.

Werden die Wartungsarbeiten vernachldssigt oder unsachgemaf durchgefiihrt, kénnen wir unsere
Garantieverplichtung gemaB unseren Lieferbedingungen nicht erfillen.

Sémtliche Reparaturen diirfen nur von ausgebildetem Fachpersonal durchgefithrt werden.
Um IhrHYDROSTRESS-Systemin einwandfreiem Zustand zu halten sowie weitere Auskiinfte zu erteilen,

steht Ihnen unser Kundendienst gerne zur Verfligung.

Wir wiinschen lhnen ein problemloses und stérungsfreies Arbeiten mit lnrem HYDROSTRESS-System.

Die Geschaftsleitung

Die Anleitung ist nurflir das Betonpre 3-System AU/SP/CP Mutationscode 003 (siehe Typenschild) gtltig.
Die technischen Daten sind nur fir Antriebsaggregate mit dem AnschluBwert 3x380V/50Hz guiltig.
Technische Anderungen, die keine Auswirkung auf Handhabung und Funktion haben, vorbehalten.

3. Ausgabe, September 1992, Mutationscode 003

Copyright © HYDROSTRESS AG, WitzbergstraBe, CH-8330 Pfaffikon
1992
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AU/SP/CP VORWORT

In diesem Handbuch werden folgende Hinweise benutzt:

ANMERKUNG

Diese Uberschrift wird benutzt, wenn auf eine Besonderheit aufmerksam
gemacht werden soll.

Beachten Sie die am Gerit angebrachten Vorschriften und Sicherheitsbestimmungen.

Abkirzungen:

ETL - Ersatzteilliste
NA - nicht abgebildet
Abb. - Abbildung
Tab. - Tabelle

HD - Hochdruck

ND - Niederdruck
SW - Schlusselweite
] - Durchmesser

Das Antriebsaggregat AU wird in der weiteren Beschreibung nur noch als Aggregat bezeichnet.




SICHERHEITSVORSCHRIFTEN AU/SP/CP
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ALLGEMEINE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

Lesen Sie diese Sicherheitsvorschriften SORGFALTIG durch!

Das BetonpreB-System darf nur zum Abbruch von Beton verwendet
werden. Bei zweckfremder Verwendung etlischt jegliche Gewéhrleistung
und Haftung seitens HYDROSTRESS.

Dieses System arbeitet mit hohem Druck (2000 bar). Kontrollieren Sie
Aggregat und PreBwerkzeuge vor jedem Einsatz nach unseren Vorgaben
(Abschnitt 5).

Achten Sie darauf, daB die Hydraulikleitungen durch herabfallende Beton-
teile nicht beschadigt werden kénnen.

Niemals bei laufendem Aggregat oder unter Druck Schléuche an- oder
abkuppeln oder am PreBwerkzeug hantieren.

Stellen Sie vor allen Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten sicher, daB
das Antriebsaggregat stromlos und das Hydrauliksystem drucklos ist.

Das Aggregat nur mit von HYDROSTRESS zugelassenen Geréaten kombi-
nieren. Bei Verwendung anderer Geréte iibernimmt HYDROSTRESS keine
Gewadhrleistung.

Nur original HYDROSTRESS-Ersatzteile gewéhrleisten den einwandfreien
Einsatz des Gerits. HYDROSTRESS iibernimmt keine Verantwortung fiir
Schiden, die durch die Verwendung firmenfremder Bauteile entstehen.

Beachten Sie die allgemeinen und besonderen UnfallverhiGtungsvor-
schriften der Berufsgenossenschaften und Verbénde.




AU/SP/CP SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

SICHERHEITSVORSCHRIFTEN ZUR UNFALLVERHUTUNG

[@ Das BetonpreBsystem darf nur von eingewiesenem Personal bedient
werden.

[@ Arbeitsstelle vor herabfallenden Betonteilen sichern; Sicherheits-
bereich kennzeichnen und absperren.

I]g: Aggregat nicht mit Hanfseil hochhieven (95 kg).
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TECHNISCHE DATEN

TECHNISCHE DATEN AU

Gesamtgewicht:

Antriebsmotor:
- Netzanschluf3
- Stromaufnahme
- Leistung
- Schutzart
- Drehzahl
- Uberlastschutz

Elektrosteuerung:
- Motorschutzschalter
- Bedienung

Hydraulische Auslegung:
- Tankinhalt
- Férdermenge
- Hydraulikreisl&ufe

+

- Anschlufiméglichkeiten
- PreBdruck

- Radialkolbenpumpe

- Filterfeinheit

- Olqualitat:

- Lange der Schlduche

0-8

95 kg

Elektromotor

380V/50Hz, 5adrig 2,5 mm?
10 A bei Maximallast
2,2kW (3 PS)

IP 44

2850 U/min
Motorschutzschalter

thermisch (Warmepaket)
Ein-/Aus-Schalter direkt am Motorschutzschalter

131
30 I/h, 2000 bar
3 geschlossene Kreisldufe

- HD-Kreislauf max. 2000 bar
- Boosterkreislauf max 80 bar
- ND-Kreislauf max. 150 bar

max. 5 PreBwerkzeuge (mit HD-4er-Verteilstiick).
max. 2000 bar

Primarausgang 14,4 /min, 80 bar
Sekundarausgang 2,4 Vmin, 150 bar
10 um

empfohlen: - Mobilfluid 316 oder

- Mobil D.T.E.15
Weitere Angaben siehe Abschnitt Wartung.
5m

AU/SP/CP
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TECHNISCHE DATEN AU

(Mage in mm)

590

Antriebsaggregat AU
Gesamtgewicht: 95 kg

Mutationscode

Typ AU / 002
Masch.-Nr. 0000

(O HYDROSTRESSAG  MadeinSwizerland ()

Typenschild AU

Abb. 0-1 Abmessungen und Typenschild AU

0-9



TECHNISCHE DATEN AU/SP/CP

TECHNISCHE DATEN SP/CP
PreBwerkzeug SP 140 SP 280 CP 110
Lange PreBkérper 135 mm 265 mm 250 mm
Breite PreBkdrper 200 mm 200 mm 108 mm
Héhe PreBkérper 130 mm 130 mm 100 mm
Gewicht PreBkémper 16 kg 32 kg 15 kg
Gewicht Prefiplatte 7 kg 7 kg 2 kg
Gesamtlange
incl. Leitungen 430 mm 1020 mm 555 mm
Bendtigte Bohrung 200 mm 200 mm 110 mm
Max. PreBkraft 125t 250t 1101
Kolbenzahl 1 2 3
Kolben g 70 mm 70 mm 40 mm
Kolben-Hub 60 mm 60 mm 25 mm
Beaufschlagte
Kolbenflache 63,6 cm? 127,2 cm? 54,3 cm?
Lange
PreBplatte 265 mm 265 mm 250 mm
Max. Betriebsdruck 2000 bar 2000 bar 2000 bar
Max. Rlckzugsdruck 150 bar 150 bar 150 bar

Tab. 0-1 Technische Daten der PreBwerkzeuge
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AU/SP/CP TECHNISCHE DATEN
TECHNISCHE DATEN SP/CP

(MaBe in mm)

555

i

/
@@m@
2

Mutatjpnseade

faip—
e

N\ HYDROZ?
i 200 Typ 82 002

Masch.-Nr. 0000

—t
w
o

O HYDROSTRESS AQ  Made In Switzerland O

Typenschild (nur fir SP)

SP-280

Abb.0-2  Abmessungen und Typenschild PreBwerkzeuge
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EINSATZMOGLICHKEITEN AU/SP/CP
1 EINSATZMOGLICHKEITEN |

1.1 AnschlieBbare PreBwerkzeuge

Am Aggregat AU kdnnen bis zu 5 PreBwerkzeuge angeschlossen werden (siehe Tab. 1-1)

<_
<
<__

ool loef lool
oo\ \oo| \eo

e
L IC

Prefwerkzeug SP 140 PreBwerkzeug SP 280 PreBwerkzeug CP 110

Abb. 1-1 AnschlieBbare PreBwerkzeuge

1-0



AU/SP/CP EINSATZMOGLICHKEITEN

1.2  AnschlieBbare Aggregate

Die PreBwerkzeuge SP/CP k&nnen mit dem

in diesem Buch beschriebenen elektrischem
Aggregat AU oder mit dem Benzin-Aggregat
4B-3000 betrieben werden.

PreBwerkzeuge

Aggregat 4B-3000

Abb. 1-2 AnschlieBbare Aggregate

1-1



EINSATZMOGLICHKEITEN AU/SP/CP
1.3 Verwendungsmdglichkeiten
- Abtragen von Mauem.
- VergréBern von Ausschnitten in Mauern.
- Abbau von Fundamenten, Pfeilern und Unterzigen
Anzahl SP 140 SP 280 CP 110
1 max. 125 t max. 250 t max. 110t
2 max. 250 t max. 500t max. 220t
4* max. 500 t max. 1000 t max. 440t
8* : max. 1000 t max. 2000t max. 880t

*nur mit HD-4er-Verteilstiick (Option)

Tab. 1-1 Anschlisse Aggregat AU

1.4 Anwendungsbeispiel

Eine Bodendfinung von 10 m Lange und 3 m Breite solt aus einer Betondecke von 50 cm Stérke
herausgebrochen werden. Die Bruchstiicke dirfen nicht schwerer als 2t werden und es darfin den Ecken
nicht Gberschnitten werden. Der Aufwand far den Deckendurchbruchwird inzwei Varianten gezeigt. (Siehe

Tab. 1-2)

Ergebnis des Anwendungsbeispiels:

Gebonhrte Tiefe Gesigte Flache
Aufwand ohne BetonpreBsystem 24m 30 m?
Aufwand mit BetonpreBsystem 17m 18 m?
Ersparnis mit BetonpreBsystem 7m 12 m?

09/92




AU/SP/CP

EINSATZBEISPIEL

A
Q0

I 0
Q0O

i 00

00,

(00

Ausbruch- Querschnitt

element max.2t

Arbeit Ohne BetonpreBsystem Mit Betonpref3system
Bohren:
40 Bohrungen fiir Querschnitte 8 Bohrungen fiir Querschnitte
50 cm Tiefe 8 Bohrungen fir L&ngsschnitte 10 Bohrungen flr Langsschnitte
g 20 cm 16 Bohrungen flr PreBwerkzeug
Total: Total:
48 Bohrungenx 0,5m=24m 34 Bohrungenx 0,5m =17 m
Sdgen: 3 Langsschnitte 210 m=30 m 3 Langsschnitte 8 10 m =30 m
L&ngs- und 10 Querschnitte a 3m =30m 2 Querschnitte & 3m= 6m
Querschnitte
bei 50 cm Tiefe Gesamtlédnge 60m Gesamtlange 36m
Total gesagte Flache 30 m? Total geségte Flache 18 m2
Anordnung der
Bohriécher und Bohrungen o 20 cm Bohrungen @ 20 cm
Sageschnitte Bruchlinle
schematisch

&
AAA D
<
B TR
g
R ©
Ausbruch- 3 .|
::z':ezT ...... 3 ............ 3 ......
. . R o R
S ¢
< PPN ¢ ST
4 &
NV, VRV NS o VTR
<& &4
Lings-
schnitt
Anfangséffnung
gesigt

Tab. 1-2 Deckendurchbruch mit und ohne Prewerkzeug
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AUFBAU UND FUNKTION

AU/SP/CP

2 AUFBAU UND FUNKTION
2.1 Aufbau Aggregat

n‘:‘“'*l‘?‘ 2
e A T B g A
L) 2o 7

-tk

Abb. 2-1 Aufbau Aggregat

- O ®W 0O N OLhAE WD

Handgriff
Netzanschlufl
Schaltkasten
Elektromotor
Olstandsanzeige
Ottank
Radialkolbenpumpe
Chassis
Schalttafel
HD-Hahn
Booster

Das Aggregat ist in einem Chassis (8, Abb. 2-1) aus robusten Stahlrohrrahmen eingebaut. An der
Frontseite befindet sich die Schalttafel (9) und die beiden HD-Hahne (10), an der Ruckseite der
Schaltkasten (3), der NetzanschluB (2), die Olstandsanzeige (5) und der einschiebbare Handgriff (1).

2-0



AU/SP/CP AUFBAU UND FUNKTION

Antriebsgruppe: Die Antriebsgruppe ist hinten im Chassis eingebaut. Sie besteht aus dem
Elektromotor (4) und der Radialkolbenpumpe (7).

Schalttafel: Enthalt Bedien-und Anzeigeelemente fur die hydraulische Steuerung (siehe
Kap. 3). Unterhalb der Schalttafel sind die beiden HD-Hahne (10), der
Booster (11) und die Hydraulikanschlisse angeordnet.

Oltank: Ist unten im Chassis befestigt. Der Einfillstutzen mit Filter befindet sich oben
auf dem Abdeckblech. Im Oltank (6) ist die Radialkolbenpumpe (7) mit An-
saugfilter und weitere Komponenten der Hydraulikanlage eingebaut.

Schaltkasten: Am Schaltkasten (3) sind die Ein-/Ausschalter (rot/griin) flir den Elektromo-
tor und das NetzanschluBkabel (2) angebracht.

Schlduche: Pro PreBwerkzeug benétigt man jeweils:
- 1 Hochdruckschlauch
- 1 Niederdruckschlauch

Booster: Der Booster ist ein Druckibersetzer. Er erh6ht den Arbeitsdruck des
Booster-Kreislaufes im Verhéltnis 1:25. Das heif3t der Druck im Booster-
Kreislauf wird auf 2000 bar im Hochdruckkreislauf erhéht.

2.2 Aufbau PreBwerkzeug

ANMERKUNG
Die PreBwerkzeuge SP 140, SP 280 und CP 110 sind bis auf die Anzahl der PreBkolben prinzipi-
ell gleich aufgebaut. Der Aufbau wird am Beispiel des CP 110 dargestelit.

Das Prefwerkzeug CP 110 besteht aus dem Geh4use (3, Abb. 2-2), den drei PreBkolben (4) und den
beiden AnschluBleitungen (1,2) fir den HD- und ND-Kreislauf. Die PreBképfe (5) des CP 110 sind mit
den PreBkolbenverschraubt und kdnnen leicht ausgewechselt werden. Der Pre Bkolbenwird durchden
Kolbendichtring (7), den O-Ring (8) und den Abstreifring (11) abgedichtet.

Die beiden AnschluBleitungen (1,2) sind fir SP 140 und SP 280 in zwei L&ngen erhaltlich.

11

6
1 AnschluBleitung HD 6 Laufblchse
2 AnschluBleitung ND 7 Kolbendichtung
3 Gehause 8 O-Ring
4 PreBkolben 9 O-Ring
5 PreBkopf 10 Inbusschraube M8x30 (mitCP-110)

11 Abstreifring
Abb. 2-2 Aufbau PreBwerkzeug
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AUFBAU UND FUNKTION AU/SP/CP

2.3 Aufbau HD-Schlauch

Der HD-Schlauch ist ein Doppelmantelschlauch (2, Abb. 2-3). Bei Undichtigkeit oder gar Bruch des
inneren Schiauchs wird das Hydraulikél und der Druck vom &uBeren Schlauch abgefangen.

Der HD-Schlauch ist aggregatseitig mit einer HD-Schraubarmatur (3) und preBwerkzeugseitig mit
einer HD-Steckarmatur (1) versehen. Diese Armaturen bediirfen beim Einsatz besonderer Pflege und
Beachtung. Die Steckarmatur kann gegen eine Schraubarmatur ausgewechselt werden.

1 2 3

/

(T 1 Y 8 %K @ /-
Ll ] KK w -

1 Steckarmatur
2 Doppelmantelschlauch
3 Schraubarmatur

Abb. 2-3 HD-Schlauch

SCHRAUBARMATUR

Die Schraubarmatur besteht aus dem Schraubnippel (5, Abb. 2-4), dem Griffrohr (10) und der Spann-
mutter (8). Die Spannmutter sitzt innen mit einem Linksgewinde auf dem Schraubnippel (5). Die
Anschlagschraube (4) verhindert, daB die Spannmutter (8) abgeschraubt werden kann.

Die Spannmutter wird mit dem Rechtsgewinde (7) auf den HD-AnschiuB (6) geschraubt. Rechts-und-
Linksgewinde sind gegenliufigund ergeben eine besonders kraftschllissige Verbindung der Dichtflachen.
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be

10 9 8 7
1 &uBerer Schlauch 6 HD-AnschluB am HD-Hahn
2 innerer Schlauch 7  Rechtsgewinde
3 Uberwurfmutter 8 Spannmutter
4 Anschlagschraube 9 Linksgewinde
5 Schraubnippel 10 Griffrohr

Abb. 2-4 HD-Schraubarmatur

2-2



AU/SP/CP AUFBAU UND FUNKTION

STECKARMATUR
1 2
[
5 H
/‘ _____
(VP o
4 aa
! i
3
5
7 6
1 Kombimutter 4 HD-Steckkupplung
2 Griffrohr 5 2-teilige KSD-Dichtung
3 Stecknippel 6 Dichtring
7 O-Ring

Abb. 2-5 HD-Steckarmatur

Die Steckarmatur besteht aus der HD-Steckkupplung (4, Abb. 2-5) mit den Dichtungen (5) und dem
Griffrohr (2) . Die Steckarmatur kann besonders leicht angebracht und wieder abgenommen werden.
Dies ist filr die Handhabung der PreBwerkzeuge von Vorteil. HD-Steckkupplung (4) und Stecknippel
(3) sind paBgenau aufeinander abgestimmt. Mit der 2-teiligen KSD-Dichtung ergibt sich eine drehbare
hydraulische Verbindung.

2-3
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2.4 Funktion

©COoONOOTTAWON =

N22 N 22 Lo — . 2 ‘L m
- ] r ]
18 HRL ﬂ%{ |
| Blau b | I Blaul 4 23
|5| £ 15
_|14 Rot| i U4_Rot| I
]
1
| o
24 ' M) 19
s ?
Lobar
Elektromotor M 14 HD-Hahn
Radialkolbenpumpe 15 Absperrhahn, rot
Druckbegrenzungsventil, 95 bar 16 Druckregelhahn, blau
Druckbegrenzungsventil, 80 bar 17 Manometer, 0 - 2500 bar
Druckbegrenzungsventil, 150 bar 18 Manometer, 0 - 250 bar
Ansaugfilter 19  Wechselventil
Druckspeicher 20 Rickschlagventil
Olstandanzeige 21 Stecknippel, RicklaufanschiuB
3/2-Wegeventil 22 HD-Schraubnippel
Steuerventil 23 ND-Leitung
Taktermotor 24 OQltank
Takterventil 25 Takter
HD-Booster, 1:25 26 Prefwerkzeug

Abb. 2-6 Hydraulisches Funktionsschema
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Uber den Schaltkasten wird der Elektromotor M (1, Abb. 2-6) mit Spannung versorgt. Der Elektromotor
treibt die Radialkolbenpumpe (2) permanent an.

Die Radialkolbenpumpe saugt Uber den Ansaugefilter (6) das Hydraulikdl aus dem Oltank (24) anund
versorgt Uber zwei Ausgange (Primar-und Sekundérseite) drei geschlossene Hydraulikkreislaufe:

- ND-Kreislauf zum Antrieb des Taktermotors (11) und fiir den Kolbenrilickzug.

- Booster-Kreislauf zum Antrieb des Boosters (13).
- HD-Kreislauf zum Pressen.

Mit dem Steuerventil (10) werden die Kreislaufe geschaltet:

Steuerventil in Stellung 0 Das Hydraulikél wird drucklos umgepumpt. Der Sekundarausgang

(Umlauf): iber das Steuerventil (10), der Primarausgang uber das 3/2-Wege-
ventil (9) in den Oltank (24).

Steuerventil In Stellung | Uber den Sekunddrausgang wird der Taktermotor (11) angetrieben

(Pressen): und das 3/2-Wegeventil (9) betatigt. Ist das 3/2-Wegeventil (9)

betétigt, flieBt das Hydraulikél vom Primarausgang Uber das Takter-
ventil (12) zum Booster (13). Der Taktermotor (11) betétigt Gber den
Takter (25) das Takterventil (12) und dieses steuert die Betatigung
des Boosters (13).

Ist der rote Absperrhahn (15) des HD-Hahns (14) gedffnet und der
blaue Absperrhahn (16) geschlossen, wird der Kolben des PreB-
werkzeugs mit Druck beaufschlagt und fahrt aus.

Der Rucklauf erfolgt iiber den Stecknippel (21) und das Steuerventil
(10) in den Oltank. Mit dem roten Absperrhahn (15) und dem blauen
Druckregelhahn (16) kénnen die Pre Bwerkzeuge einzeln mit Druck
beaufschlagt oder entlastet werden.

Steuerventil in Stellung Il Uber den Sekundérausgang und das Steuerventil (10) werden die

(Rackzug): Kolben der PreBwerkzeuge (26) ND-seitig mit Druck beaufschlagt
und fahren ein. Das Hydraulikél aus dem Primarausgang flie 3t ber
das 3/2-Wegeventil (9) drucklos in den Oltank.

Der Druckspeicher (7) im Boosterkreistauf gleicht Druckschwankungen aus. Uber das Wechselventil (19)
wird die Anzeige des Manometers (18) gesteuert (Booster- oder ND-Kreislauf).
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3 BEDIENELEMENTE UND ANSCHLUSSE

Pressen Umlauf Rickzug

\ Pressen  Rulckzug

7
eT1]oro
»  _[O[1][E]O

A

Pressen Pressen

Rot und nicht mdglich !
Rickzug Ruckzug
méglich.

Abb. 3-1 Bedienelemente (Seite 1 von 2)

3-0 09/92



Pos. Bezeichnung Kenn- Funktion/Anzeige
zeichnung
1 TankverschluB HYDRAULL | Hydraulikél einfullen
2 HD-Manometer bar/P1 Druckanzeige im HD-Kreislauf
3 Netzkabel Netzanschlu 380 V/50 Hz, CEE 16
4 Taster EIN GRUN Aggregat einschalten
5 Taster AUS ROT Aggregat ausschalten
6 Olstandanzeige MIN/MAX | Hydraulik-Olstand im Oltank
7 RucklaufanschiuB- AnschiuB des ND-Schlauchs
Stecknippel
8 Absperrhahn ROT ROT Often: HD-Hahn wird gedffnet.
Pressen und Riickzug méglich.
Geschlossen: HD-Hahn wird geschlossen.
Kein PreBvorgang mdglich.
9 Druckregelhahn BLAU BLAU Offen: Druck im HD-Kreislauf wird auf
Null reduziert.
Geschlossen: Druckaufbau im HD-Kreislauf.
10 HD-AnschluB AnschluB des HD-Schlauchs mit Schutzkappe
Schraubnippel
11 ND-Manoimeter bar/P2 Druckanzeige im ND-Bereich oder Booster-
Kreislauf
12 Steuerventil 170/1l Stellung I: Pressen
Stellung 0: Druckloser Umlauf
Stellung Il: Rickzug
13 OlablaBschraube Ablassen des Hydraulikéls aus dem Oltank.

Abb. 3-1 Bedienelemente (Seite 2 von 2)
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4 TRANSPORT

Das Aggregat ist sowohl durch sein Gewicht, seine Abmessungen (siehe technische Daten) als auch
aufgrund seiner technischen Auslegung sehr transportfreundlich.

Beachten Sie beim Transport des Aggregats folgende Punkte:

Grundsétzliches: Darauf achten, daB die HD-Hahne nirgends anschlagen. Beschédigungen
kénnen Schwierigkeiten beim Betatigen zur Folge haben. Hydraulikleitun-
gender PreBwerkzeuge und HD-Anschlisse am Aggregat mit Staubkappen
verschlieBen. Handgriff zum Transport einschieben. Das Aggregat zum
Transport nicht umlegen.

Das Hydrauliksystem ist ein geschlossenes System. Es ist beim Transport
dicht.

Krantranspotrt: Oben am Chassis befinden sich zwei Transportgriffe, an denen das Hei3ge-
schirr befestigt werden kann.

Autotransport: Das Aggregat auf der LadeflAche sicher gegen Verrutschen und Kippen

befestigen. Aufgrund seiner giinstigen Abmessungen ist der Transport auch
in normalen Kombifahrzeugen méglich.

Transportgriffe Handgriff




AU/SP/CP

ARBEITSVORBEREITUNG

5 ARBEITSVORBEREITUNG

5.1 Grundsétzliches zum Einsatz

Gehen Sie immer folgendermaBen vor:

1. Betonarmierung:

2. Pref3kraft:

3. Bausubstanz:

4. Bruchsticke:

5. Baustelle:

6. Wartung:

Starke und Lage der Eisenarmierung ermitteln:
- Bauplan oder Armierungsplan
- Probebohrungen

Wie groB ist die erforderliche PreBkraft?
(MindestpreBkraft ermitteln, siehe 5.2.1)

Sicherstellen, daB die zu erhaltende Bausubstanz nicht beschédigt oder
zerstort werden kann.

- Wie groB3 bzw. schwer diirfen die abgepreBten Teile hdchstens sein?
- Wo kénnen die Teile hinfallen? Beachten Sie das Gewicht vom Beton.
(1m? wiegt ca. 2,6 t).

Sichern Sie den Gefahrenbereich ab. Unbefugten sollte der Zutritt nicht
mdglich sein.

Vorgeschriebene Kontrollen des Aggregats vor Arbeitsbeginn durchfihren.

5-1
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5.2 PreBwerkzeug

Am Beispiel einer 60 cm starken eisenarmierten Betonwand (Abb. 5-1) wird Anzahl und Typ der
geeigneten PreBwerkzeuge sowie Anzahl und Lage der PreBbohrungen ermittelt.

1 Einschnitt
2 Zwei Reihen 3 6 Eisen
3 Eisenarmierung @ 20 mm

Abb. 5-1 Betonmauer mit Eisenarmierung

5.2.1 Berechnung der MindestpreBkraft

Die erforderliche MindestpreBkraft muB die Zugfestigkeit von der Eisenarmierung und der vom Beton
Uberwinden.

MindestpreBkraft Zugfestigkeit Eisen + Zugfestigkeit Beton

Anteil der Eisenarmierung Zugfestigkeit Eisen x Flache Eisen

Anteil Beton Zugfestigkeit Beton x Flache Beton
Zugfestigkeit Eisen = max. 80 kg/mm?

Zugfestigkeit Beton = max. 15 VYm?

Flache Eisen = 2x6x(20 mm/2)2x & = 3768 mm?
Flache Beton = 3mx06m = 1,8m?

Anteil der Eisenarmierung
Anteil Beton

80 kg/mm? x 3768 mm? = 301440 kg = 300 t
15t/m2x 1,8 m? =27t

Mindestpre Bkraft

300t+27t =3271

d.h. um ein Mauerstiick mit einer Flache von 1,8 m? und 12 Armierungseisen von 20 mm g abzu-
sprengen, ist eine PreBkraft von mindestens 327 t erforderlich. Nach Tab. 1-1 kdénnen dafiir 3
PreBwerkzeuge des Typs CP 110 oder 2 PreBwerkzeuge des Typs SP 280 eingesetzt werden.
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5.2.2 Lage der PreBbohrungen

Um eine definierte Bruchlinie fir den PreBvorgang zu erzielen, sind folgende Hinweise zu beachten:

1. Bohrungen nicht zu nahe an den Randem des auszubrechenden Betonteils legen. Bei unzurei-
chendem Abstand kann das Material zwischen Bohrung und Oberflache ausbrechen (siehe

Abb. 5-2).

2. Bohrungen nicht zu nahe aneinander legen. Bei unzureichendem Abstand wird nur der Mittelteil

herausgebrochen, die Rander kénnten stehen bleiben.

Bruchlinie FALSCH
Einschnitte
FALSCH
Bruchlinie
Einschnitte
Bruchlinle FALSCH
Einschnitte

Abb. 5-2 Falsche Anordnung der PreBbohrungen

Bohrungen zu
nahe an den
Einschnittrandern.

Bohrungen zu
nahe an der
Oberflache.

Bohrungen zu
nahe zusammen
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3. Die optimale Lage der PreBbohrungen ist in Abb. 5-3 fir 2 und in Abb. 5-4 fiir 3 PreBwerkzeuge

angegeben.

ANMERKUNG

N Bohrungen gleichmaBig auf der idealen Bruchlinie verteilen (nur so erzieit
man einen konstanten AnpreBdruck aber die ganze Fldche).

B Sicherstellen, dan die Mindestabstinde (1/4 L bel 2 Werkzeugen, 1/6 L bel 3 Werkzeugen)

eingehalten werden.

B Sicherstellen, daB die gewlinschte Bruchlinie senkrecht zur Eisenarmierung verlauft.

4. Die Bohrungen miissen so tief sein, daB die PreBwerkzeuge volistandig in die Bohrungen einge-
setzt werden kénnen (Abb. 5-4).

oa
o =]

adl
|
min. 1/4 L

l

RN RN,
AR Y

AR
SRR

ooy

L = Abstand der Einschnitte
1 = Eisenarmierung

2 = Einschnitt

3 = Lage der Eisenarmierung
4 = PreBbohrung

5 = |deale Bruchlinie

AT

NN AN
ADNITNNNY

Abb. 5-3 PreBbohrungen fiir 2 PreBwerkzeuge
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//ﬂn

f

min. 1/6 L

N AN

AR RRRRTRTRR
AT

5 4
1 Eisenarmierung 4 Preflbohrung
2 Einschnitt 5 ldeale Bruchlinie
3 Lage der Eisenarmierung L = Abstand der Einschnitte

Abb. 5-4 PreBbohrungen fiir 3 PreBwerkzeuge

NN NN

RICHTIG FALSCH

Abb. 5-5 Tiefe der PreBbohrungen
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5.2.3 Einsatz der PreBwerkzeuge

RICHTIG

ideale
Bruchlinie

FALSCH

Abb. 5-6 PreBwerkzeug im Bohrloch
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5.3 Aggregat
1. Stromversorgung Mindestabsicherung: 16A
anschlieBen Erforderliches AnschiuBkabel: 5 polig x 2,5 mm? Querschnitt
Lange des AnschluBkabels so kurz wie mdglich halten.

2. Tagliche Sichtkontrolle - Qlstand (nicht Giber Maximum auffullen!)

durchfiihren - Olverlust
(siehe Abschnitt 7) - Verschmutzung
- Kupplungenund HD-Armaturen auf Beschadigung und Verschmut-
zung

- Schldauche auf Beschédigungen

5.4 Schlauchverbindungen

Jedes PreBwerkzeug wird mit einem HD-Schlauch, der mit speziellen Kupplungen versehen ist, und
mit einem ND-Schlauch mit dem Aggregat verbunden.’

5.4.1 Riicklaufschlauch anschlieBen

Rucklaufschlauch am Aggregat und am PreBwerkzeug ankuppeln. Schlauchkupplung auf das Gegen-
stick schieben bis sie hdrbar einrastet.

S———
k@*x};iﬂﬁ?& L
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ARBEITSVORBEREITUNG

HD-Schlauch am Aggregat anschlieBen
ANMERKUNG

Linksgewinde

P g

Rechtsgewinde

5.4.2

_;Aq_

Spannmutter
1. Schutzkappe (SW22) vom HD-Hahn entfer-

nen.
2. Spannmutter (1) des HD-Schlauchs (2)
rechtsdrehend bis zum Anschlag heraus-

drehen (Abstand A am gréBten).

-
.

N

‘3. Spannmutter (1) des HD-Schlauchs (2) auf
den HD-Hahn (3) aufschrauben und mit
Gabelschlissel (SW22) handfest anziehen

(Abstand A am kleinsten).
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5.4.3 HD-Schlauch am PreBwerkzeug anschlieBen.

e
ATUNG

1. Prifen Sie, ob:

- die Dichtringe der Steckarmaturen richtig eingesetzt, sauber und unbeschadigt sind.
- der Stecknippel am PreBwerkzeug sauber und unbeschédigt ist.

Beschadigte Dichtringe geman 7.2.1 auswechseln.

2. Sicherungsmutter (1, Abb. 5-8 ) entfernen.

. {Siehe : e .
Gl e e S
3. Die HD-Steckarmatur (2) vorsichtig gerade auf den Stecknippel (3) schieben.

4. Sicherungsmutter (1) anbringen und von Hand festziehen.

—
=

o
2 o
\._./é 1 Sicherungsmutter
2 HD-Steckarmaturen
N 3 Stecknippel am PreBwerkzeug
3 ---‘-—_‘-""---

I

.

Abb. 5-8 HD-Schlauch am PreBwerkzeug anschlieBen
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5.4.4  HD-Schlauch verldngern

Um eine gréBere Schlauchlinge zu erreichen, kdnnen zwei oder mehrere HD-Schlduche zusammen-
gekuppelt werden. Hierzu muB beim ersten, und jedem weiteren zwischengesetzten HD-Schiauch

die Steckarmatur gegen eine Schraubarmatur ausgewechselt werden. Mit Hilfe des HD-Doppelnippels
(siche Abb. 5-9) lassen sich so die beiden HD-Schiduche miteinander verschrauben. Die Bestell-
nummern sind aus Abb.11-5 ersichtlich.

HD-Doppelnippel

-=f

a2l |
|77 A S A T T S A Y ) 1M V. 1 A S S ST S A S T S G S 5
.1 »
— i ﬂ e s
B
'

e e ——

e
| il i AR A ST S A Y S A S A A A |

LT

| v o S S 2 S L I S - ra

HD-Schraubarmatur

Abb. 5-9 HD-Schlauch verldngern
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5.4.5 ND-Schlauch verlangern

Das Zusammenkuppeln der ND-Schifuche ist mit dem ND-Doppelnippel (Best. Nr. siehe Abb. 11-5)
méglich.

5-11
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6 BEDIENUNG

= Schaltkasten

Umlauf Rilckzug

= —
Pressen

A Taster Griin
/ Ein

HD-Manometer P1

Steuerventil

\Taster Rot

Manometer AUS
P2
Druckregel-
hahn Blau
Blau
\ Pressen Rickzu
ACIT [ [O]O
Absperrhahn Rot
et C s _[O[1][C]O]
Pressen Pressen
und nicht méglich !
Riickzug Rickzug
Abb. 6-1 Bedienelemente und Anzeigen méglich.

Steuerventil in Stellung 0.

Druckregelhahn BLAU geéfinet.

Absperrhahn ROT der angeschlossenen HD-Kreisldufe gedffnet.
Absperrhahn ROT der nicht angeschlossenen HD-Kreislaufe geschlossen.

PP

EINSCHALTEN
Taster GRUN am Schaltkasten driicken. Das Aggregat lautt an.

09/92
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BETRIEB

1. Steuerventil in Stellung |, Pressen

2. Druckregelhahn BLAU langsam schlieBen:
Das PreBwerkzeug wird mit Druck versorgt und die PreBkolben fahren aus. Druckanzeige am
Manometer P1 kontrollieren. Der maximal zuldssige Druck betragt 2000 bar.

3. Steuerventil nach dem PreBvorgang in Stellung 0 schalten ( Der Druck am PreBwerkzeug bleibt
erhalten.)

4, Druckregelhahn BLAU 6ffnen, um den Druck am PreBwerkzeug auf Null zu reduzieren.
5. Steuerventil in Stellung Il

Die PreBkolben fahren ein. Druckanzeige am Manometer P2 kontrollieren. Der maximal
zulassige Druck betrdgt 150 bar.

6. Steuerventil in Stellung 0 schalten.

7. PreBwerkzeuge umsetzen und Arbeitsschritte 1 bis 6 wiederholen.

ANMERKUNG
Reicht der Kolbenhub nicht aus, Arbeitsschritte 1 bis 6 mit zusétzlicher Druckplatte
wiederholen.
ARBEIT BEENDEN

1. Taster ROT am Schaltkasten driicken. Das Antriebsaggregat schaltet ab.
2. Druckregelhahn BLAU o&ffnen.

P o _ S R T . T
e S e SR TR

o

i i
o
au

Aggregat, PreBwerkzeuge und Schlduche mit Wasser oder mit einem Hochdruckreinigungsgerat
reinigen.

iy

S8 6-1
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7 PFLEGE UND WARTUNG

Sie erhalten die optimale Leistungsfahigkeit und sichere Einsatzfahigkeit Ihres Beton-PreBsystems, wenn
Sie die in den nachfolgenden Tabellen vorgeschriebenen Wartungsarbeiten zu den angegebenen
Zeitintervallen durchflihren bzw. durchfihren lassen.

Diese Wartungsarbeiten schreiben wir als Hersteller vor. Fir Schaden, die durch die Nichteinhaltung der
Wartungsintervalle und Wartungsarbeiten entstehen, schlieBt HYDROSTRESS jegliche Gewahrleistung

aus.

Wartungs-| Tatigkeit Anmerkung zur Durchfiihrung
intervall
Téglich 1. Dichtigkeit kontrollieren Bei Undichtigkeit Ursache ermitteln und
beseitigen.
2. Hydraulikleitungen auf Lose Verbindungen festziehen,
festen Sitz und defekte Teile auswechseln.

Beschéadigung kontrollieren

3. PreBkopfe auf Beschadi- PreBwerkzeug SP mit beschadigten PreBkdpfen
gung kontrollieren, ggf. instand setzen lassen. Beschéadigte PreBkdpfe
auswechseln vom CP 110 auswechseln, siehe 7.2.1

4. Kupplungen kontrollieren Kupplung bei Beschaddigung auswechseln lassen.
auf: Bei undichten HD-Kupplungen KSD-Dichtungen

auswechseln, siehe 7.2.2

- Undichtigkeit

- Beschéadigung

5. Kolbenflachen reinigen. Kolben des PreBwerkzeugs ausfahren. Kolben-
flache mit 8lgetranktem Lappen reinigen.

Tab. 7-1 Wartungstabelle SP/CP

7-0



AU/SP/CP

PFLEGE UND WARTUNG

Wartungs- Tétigkeit Anmerkung zur Durchfahrung
intervall
Téglich 1. Sichtkontrolle auf:

- Undichtigkeit
- Verschmutzung

2. Schraubverbindungen
auf festen Sitz
kontrollieren.

3. Olstand kontrollieren.

4. Kupplungen
kontrollieren auf:
- Undichtigkeit
- Besché&digung

Ursache ermitteln und beseitigen.
Mit Wasser, Dampfstrahler usw. reinigen.

Lose Schraubverbindungen festziehen.

Nicht Gber Maximum auffillen!

Kupplungen bei Undichtigkeit und Beschadigung
auswechseln.

100 Betr.-Std.

1. Hydraulikél wechseln

2. Ansaugfilter
reinigen oder wechseln

200 Betr.-Std.

GroBer Service

Wird nur von HYDROSTRESS oder einer
autorisierten HYDROSTRESS-Vertretung
durchgefihrt.

Tab.7-2  Wartungstabelle AU
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7.1 Olwechsel und Filterreinigung

Olfilter Oleinfllistutzen

/ Abdeckblech

OlablaBschraube
Abb. 7-1 Ol- und Filterwechsel

Sie bendtigen:

Auffanggef4B fur das alte Hydraulikdl, Fassungsvermdgen ca. 15 |
Gabelschliissel, GréBe 10 mm fiir die OlablaBschraube.
Orfilterband

ca. 13 | Hydraulikél (siehe unten)

ok 0N =

Einen neuen Filter
Olqualitit:

HYDROSTRESS empfiehlt folgende Hydraulikdle: Fir die Schweiz: - Mobifluid 316
International: - Mobil D.T.E.15

Das empfohlene Hydraulikdl hat sich nach langjahrigen Erfahrungen als besonders langlebig und
widerstandsfahig erwiesen.
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1. Hinteres Abdeckblech entfemen.

2. AuffanggefaB platzieren.

3. Deckel vom Oleinfillstutzen entfernen.

4. OlablaBschraube entfernen und Hydrauliké! véllig ablassen.
5. OlablaBschraube wieder anbringen.

6. Offilter abschrauben

7. Neuen ('5Ifi|ter anbringen.

8. Neues Hydraulikdl einfallen. Nicht iber max. auffillen.

9. Entsorgen Sie das alte Hydrauliké! vorschriftsmaBig.
7.2 Auswechseln von Bauteilen

Hydraulik: Das Auswechseln von Bauteilen darf nur von, bei HYDROSTRESS geschultem, oder
entsprechend fachkundigem Personal durchgefihrt werden. In letzterem Falle muB
vorher mit HYDROSTRESS oder einer autorisierten HYDROSTRESS-Vertretung
Rucksprache gehalten werden.

Elektrik: Das Auswechseln von Bauteilen darf nur von fachkundigem Personal (Elektrotechni-
ker) durchgeflhrt werden.
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7.2.1  PreBkopf CP 110 auswechseln

ANMERKUNG

Die PreBképfe sind nur beim PreBwerkzeug CP 110 auswechselbar. PreBwerkzeuge SP-140
oder SP-280 mit beschddigten PreBkdpien instandsetzen lassen.

Sie bendétigen:

1. Inbusschliissel
2. PrefBkopf (Best. Nr. 0001-53049-02)

Auswechseln
1. Vier Inbusschrauben M 8 x 30 (2,-Abb. 7-2)

2. PreBkopf (1) abnehmen.

3. Neuen PreBkopf einsetzen.

5 AR s
: \;\\\;‘k
i D o

4. Neuen PreBkopf mit 4 inbusschrauben (2)
befestigen

1 PreBkopf
2 Inbusschraube
3 PreBwerkzeug CP 110 ANMERKUNG
/ Bel den PreBwerkzeugen SP-280 und SP-140
kénnen die Bohrungen far die PreBkolben
Abb. 7-2 PreBkopf vom b_is zu 3x nachgearbeite_t werden. Best. Nr.
CP 110 auswechseln fAu; l;1b1e1r-gsrol3e Kolben siehe Abb. 11-7 und
BOHRUNG
PRESSKOLBEN M
PRESSWERKZEUG
STANDARD o 89,85 + 0,01 590,00 * 0%
1. UBERGROBE |5 90,05 + 0,01 2 90,20 * 9%
2. UBERGROBE % 90,25 + 0,01 o 90,40 * 30
3.UBERGROBE |2 90,45+ 0,01 5 90,60 * 00

Tab. 7-3 MabBe fiir PreBkolben

7-4 09/92




AU/SP/CP

PFLEGE UND WARTUNG

7.2.2 KSD-Dichtungen auswechseln

Schnitt A

1 O-Ring
2 KSD-Dichtring
3 Steckkupplung

Abb. 7-3 KSD-Dichtung auswechseln

Sie bendtigen:

1. O-Ring und KSD-Dichtung
(Best. Nr. 05K5-00180-20)

2. Spitzes Werkzeug (z.B. Rei3-
nagel, Sackmesser)

Auswechseln

1. Alte KSD-Dichtung (2, Abb. 7-3)
und O-Ring (1) mit spitzem
Werkzeug aus der Steckkupplung
(3) herausheben.

2. Freiliegende Nut auf Dichtungs-
reste kontrollieren ggf. Reste ent-
fernen.

3. O-Ring (1) in die Nut einlegen.

4, KSD-Dichtung (2) wie folgt einle-
gen:

- KSD-Dichtring nierenférmig zu-
sammenlegen und in die Steck-
kupplung (3) einlegen

- Nierenférmig eingelegten
KSD-Dichtung mit stumpfen
Gegenstand sorgféltig in die Nut
dricken.
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8 STORUNGSBESEITIGUNG

Gehen Sie bei der Suche nach der Ursache einer Stérung systematisch vor. Verwenden Sie dabei auch
das Hydraulikschema (Abschnitt 10).

Koénnen Sie den Fehler nicht finden, oder die Stérung nicht beheben, rufen Sie unseren Kundendienst an.
Bevor Sie uns anrufen beachten Sie bitte folgende Punkte:

- Wirkénnen thnen umso besser helfen je préziser Sie uns die Stérung beschreiben.

- Halten Sie die Bedienungsanleitung und das Hydraulikschema bereit.
- Notieren Sie den Maschinentyp und die Maschinennummer ihres Gerétes.

Aggregat AU

Stérung Mdgliche Ursache Beseitigung

Das Aggregat l&uft nicht, | Keine Spannung am Aggregat,
Stromversorgungskabel | weil:
angeschlossen.

- Stromversorgungskabel Kabel auswechseln
defekt

- Baustellenstromversorung Baustellenstromversorgung prifen.
defekt

Der Elektromotor brummt| Motor lauft nur auf 2 Phasen . | Sicherungen dberprufen.
nach dem Einschalten; Elektriker zu Rate ziehen.
keine Leistung

Das Aggregat lauft Sicherung der Baustellen- . Absicherung zu niedrig.
an und schaltet aus. stromversorgung l6st aus Andere Stromversorgung benutzen.
Kein Druckaufbau im 1. Aggregat defekt An HD-AnschluB HD-Schlauch
HD-Kreislauf " anbringen und prifen, ob Druck

2. PreBwerkzeug defekt aufgebaut wird.

Wennja - PreBwerkzeug defekt.
Wenn nein - Aggregat defekt.

Kein Druckaufbau 1. Aggregat defekt An ND-AnschluB Rucklaufschlauch
im ND-Kreislauf anbringen, und prifen ob Druck auf-
2. PreBwerkzeug defekt gebaut Wenn ja - Prewerkzeug
defekt, wenn nein - Aggregat defekt.
Keine volle Leistung Pumpe defekt Kundendienst verstandigen.
des Aggregats
Elektrischer Fehler

Tab. 8-1 Storungsbeseitigung AU (Seite 1 von 2)
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STORUNGSBESEITIGUNG

Aggregat AU
Stérung Mdgliche Ursache Beseitigung
Das Aggregat bleibt Stromversorgung Stromversorgung prifen.
wiahrend des Betriebs | unterbrochen

stehen

Motorschutzschalter hat
angesprochen weil:

1. Zu kleiner Kabelquer-
schnitt der Zuleitung.

2. Defekte Steckverbindungen

Zuleitungskabel mit vorge-
schriebenem Querschnitt
verwenden (siehe 5.1).

Steckverbindungen priifen,
ggf. auswechseln.

Hydraulikkupplung -
undicht.

Kupplung unsachgeman
aufgeschraubt

1. Kuppiung defekt.

2. Dichtung defekt

Kupplung geman 5.4 aufschrauben.

Hydraulikschlauch auswechseln

Tab. 8-1 Stérungsbeseitigung AU (Seite 2 von 2)




STORUNGSBESEITIGUNG AU/SP/CP
PreBwerkzeuge SP/CP

Stérung Mo&gliche Ursache Beseitigung
Kein Druckaufbau 1. Eine HD-Verschraubung Verschraubung prifen (Olaustritt)
undicht oder unsachgemaB | HD-Schlduche gemaB 5.4 anbringen
angebracht. AnschluBteile auswechseln.
2. Aggregat defekt Aggregat prifen:

Schlduche kuppeln und Druck
aufbauen.

Prifen ob, 1800 bar erreicht werden.
Wenn nicht, sind Pumpe, Booster
oder HD-Hahn defekt.

Von HYDROSTRESS oder einer
HYDROSTRESS-Vertretung aus-
wechseln lassen.

3. PreBwerkzeug defekt PreBwerkzeug auswechsein
(innere Undichtigkeit,
HD-Dichtung defekt).

Tab. 8 -2 Stérungsheseitigung SP,CP
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9 ZUBEHOR

Im mitgelieferten Zubehdr ist enthaiten:
- Hydraulikschlduche

- HD-Schlauch Menge gemaB Bestellung
- Rucklaufschlauch Menge geman Bestellung

- Werkzeugkasten mit folgendem Inhalt: (siehe Abb. 11-9)

- Ringgabelschliissel SW 19

- Ringgabelschlissel SW 22

- Ringgabelschliissel SW 24

- Stangendichtung 18 60%

- Staubkappe zu Nippel

- 3 Schutzstiicke fiir Innengewinde 1/4"

Auf Bestellung erhaltlich:

- 4-er Venrteilerstick zu HD-Hahn - AnschluBmaéglichkeit fir 4 PreBwerkzeuge an einem HD-
Best. Nr. 99HP-51396-01 Hahn

- Schraubnippel zu HD-Leitung - Erméglicht den HD-Schlauch direkt mit der HD-Leitung am
Best.Nr. 0004-52578-01 PreBwerkzeug zu verschrauben. Schraubnippel (z. B. fir

SP-280) wie folgt anbringen.

- HD-Steckkupplung (1, Abb. 11-5) entfernen und gegen
Schraubnippel (5) mit Spannmutter (6) ersetzen.

- Stecknippel (19, Abb. 11-6) entfernen und gegen
Schraubnippel (20) ersetzen.

- Doppelnippel fir HD-Schlduche - Erméglicht es zwei HD-Schlduche zusammenzuschrauben -
Best. Nr. 0001-50771-04 (8, Abb. 11-5).

- Doppelnippel fiir ND-Schiduche - Erméglicht es zwei ND-Schlduche zusammenzukuppeln
Best. Nr. 20HS-AU004 (11, Abb. 11-5)
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LISTE DES PIECES DE RECHANGE AU/SP/CP

11.1 Bestellangaben

Flr Ersatzteilbestellungen benétigen wir folgende Angaben:

Maschinentyp gemaB Typenschild (z. B. BW 001)

Nennspannung und Frequenz gemaB Typenschild (z.B. 380 V - 3N ~ 50Hz)
Maschinennummer gemaB Typenschild (z. B. 2136)

Ersatzteilnummer (z. B. 08W7-75648-02)

hPON =

Fur- Bestellungen,- Fragen und- Informationen-wenden-Sie sich-bitte an unsere fir Sie zustidndige
Niederlassung (siehe unten).

11.1 Description of orders

For spare part orders we need the following indications::

1. Type of machine, according to type plate (e.g. BW 001)

2. Standard voltage and frequency according to type plate (e.g. 380 V - 3N ~ 50Hz)
3. Number of machine, according to type plate (e.g. 2136)

4. Stock number of spare part (e.g. 08W7-75648-02)

For orders, inquiries and information, please refer to your responsible branch office (indicated below).

11.1 Speécifications effectuées a la commande

Priere-d'indiquer les spécificationses suivantes pour toute commande de piéces de rechange 3=
1. Type de machine selon plaque d'identité (p.ex. BW 001)
2. Puissance connectée selon plaque d'identité (p.ex. 380 V - 3N ~ 50Hz)
3. Numéro de machine selon plaque d'identité (p.ex. 2136)
4. Numéro de la piéce de rechange (p.ex. 08W7-75648-02)"

Priére de contacter notre filiale (voir ci-dessous) pour toute commande, question ou renseignement .

Unsere zustandige Vertretung our branch office notre filiale

11-2
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AU/SP/CP LISTE DES PIECES DE RECHANGE

Abb. 11-0 Baugruppen- Outlay of
Ubersicht AU subassembly AU
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